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............................................................ (bundan sonra Yiiklenici olarak anilacaktir) arasinda
asagida yazili sartlar dahilinde akdedilmistir.

Madde 2 - Taraflara iliskin bilgiler
2.1. idarenin

d) Elektronik posta adresi: Bu Madde Bos Birakilmistur.,

2.2. Yiiklenicinin

a) Adi, Soyadi/Ticaret Unvani: ............oooeeeeeersreerereoseo.

b) T.C. Kimlik NO: oot

¢) Vergi Kimlik NO: ..o

¢) Yiiklenicinin tebligata €sas adresi: ..........ocovovovueveeeeeerereeee!

d) Telefon NUMATASI: ....c.vvvereeeeeeeeeeeeeeee e,

e) Bildirime esas faks nuUmMarast: ...........cocoeeueereeeeeeereeeeeeeo

f) Bildirime esas elektronik posta adreSi: .................oeeeoeeeoooooooeooooeoeoeeeo

g) Elektronik tebligat adresi : .......o.oeveeeeremeereeeeeeeeeeeoeee

2.3. Her iki taraf, 2.1. ve 2.2. maddelerinde belirtilen adreslerini tebligat adresi olarak kabul
etmislerdir. Adres degisiklikleri usuliine uygun sekilde kars: tarafa teblig edilmedikge, en son
bildirilen adrese yapilacak teblig, ilgili tarafa yapilmis sayilir. Yiiklenicinin ortak girisim olmasi
durumunda, pilot ortak veya koordinatér ortaga yapilan tebligatlar ortak girisimi olusturan
biitiin ortaklara yapilmis sayilir.

2.4. Taraflar, yazili tebligat1 daha sonra siiresi iginde yapmak kaydiyla, kurye, faks veya
elektronik posta gibi diger yollarla da bildirim yapabilirler.

3.3. Isin niteligi, tiirii ve miktar::
1 ADET GENEL ONARIM

Madde 4 - Sézlesmenin dili
4.1. S6zlesmenin dili Tiirkge'dir.

Madde 5 - Tanimlar

5.1. Bu Sézlesmenin uygulanmasinda, 4734 sayili Kamu fhale Kanunu ve 4735 sayili Kamu
Thale Sézlesmeleri Kanunu ile Yapim Isleri Genel Sartnamesinde ve ihale dokiimaninda
olusturan diger belgelerde yer alan tanimlar gecerlidir.



Madde 6 - Sozlesmenin tiirii ve bedeli

6.1. Bu Sézlesme, anahtar teslimi gbtiirii bedel s6zlesme olup, ihale dokiimaninda yer alan
uygulama projeleri ve bunlara iliskin mahal listelerine dayali olarak, isin tamami icin yiiklenici
tarafindan teklif edilen ............ccccooeeemoseeerereeneeann (rakam ve yaziyla) toplam bedel
lizerinden akdedilmistir.

6.2. Yapilan islerin bedellerinin 6denmesinde, yiiklenicinin teklif ettigi toplam bedel esas alinir.

Madde 7 - Sézlesme bedeline dahil olan giderler

7.1. Taahhtdiin yerine getirilmesine iliskin her tiirlii vergi, resim, har¢, yap1 kullanim izin
belgesi giderleri vb giderler ile ulasim, s6zlesme kapsamindaki her tiirlii sigorta giderleri
sozlesme bedeline dahildir. Ilgili mevzuati uyarinca hesaplanacak Katma Deger Vergisi
s6zlesme bedeline dahil olmayip, Idare tarafindan Yiikleniciye ddenir.

Madde 8 - Sozlesmenin ekleri

8.1. Sozlesme, ekindeki ihale dokiimani ve diger belgelerle bir biitiindiir, Idareyi ve Yiikleniciyi
baglar. Ancak, S6zlesme hiikiimleri ile ihale dokiimanini olusturan belgelerdeki hiikiimler
arasinda ¢eliski veya farklilik olmas: halinde, ihale dokiimaninda yer alan hiikiimler esas alimr.
8.2.1hale dokiimamim olusturan belgeler

8.2.1. Thale dokiimanim olusturan belgeler arasindaki oncelik siralamasi asagidaki gibidir
1-Yapim Isleri Genel Sartnamesi

2-Idari Sartname,

3-Sozlesme Tasarisi,

4-Uygulama Projesi,

5-Mabhal Listesi,

6-Ozel Teknik Sartname,

7-Genel Teknik Sartname,

8-Aciklamalar (varsa),

9-Diger Ekler.

8.3. Varsa, zeyilnameler ait olduklar1 dokiimanin éncelik sirasina sahiptir.

Madde 9 - Ise baslama ve bitirme tarihi

9.1. Sézlesmenin imzalandig tarihten itibaren 3 (ii¢ ) giin i¢inde Yapim Isleri Genel Sartnamesi
hitkiimlerine gore yer teslimi yapilarak ise baslanur.

9.2. Yiklenici taahhtidiin tiimiinii, igyeri teslim tarihinden itibaren 30 (otuz) giin icinde
tamamlayarak gegici kabule hazir hale getirmek zorundadir. Siirenin hesaplanmasinda; havanin
fen noktasindan ¢alismaya uygun olmayan dénemi ile resmi tatil giinleri dikkate alindigindan,
bu nedenlerle ayrica siire uzatimi verilmez.

9.3. Bu madde bos birakilmustir.

Idare Yiikleniciden teknik sartlar yerine getirerek isi tamamlamasi i¢in bu donemde ¢alismasini
isteyebilir. Zorunlu nedenlerle ertesi yila sari hale gelen islerde, ¢alismaya uygun olmayan
devre, 6denek durumuna ve imalatin cinsine gore dikkate almir.

9.5. Yiiklenicinin s6zlesmede belirlenmis olan stire iginde yer teslimi i¢in hazir bulunmamast
halinde bu durum idare tarafindan gérevlendirilen yapi denetim gorevlisinin de bulundugu
komisyon tarafindan siire bitiminde tutanak altina almur ve isin siiresi baslar.

Madde 10-Teminata iliskin hiikiimler
10.1. Kesin teminat
L1 iklenied,.....comvuasmipassmsmasigasss (rakam ve yaziyla) kesin teminat vermistir.



10.1.2. Teminatin, teminat mektubu seklinde verilmesi halinde; kesin teminat mektubunun
stiresi ../../.... tarihine kadardir. Kanunda veya sozlesmede belirtilen haller ile cezali calisma
nedeniyle kesin kabuliin gecikeceginin anlasilmasi durumunda teminat mektubunun siiresi de
isteki gecikmeyi kargilayacak sekilde uzatilir.

10.2. Ek kesin teminat

10.2.1. Fiyat farki hesaplanmasinin éngoriilmesi halinde, fiyat farki olarak ddenecek bedelin
ve/veya is artis1 olmasi halinde bu artis tutarmin % 6's1 oraninda teminat olarak kabul edilen
deBerler tizerinden ek kesin teminat alimir. Fiyat farki olarak odenecek bedel iizerinden
hesaplanan ek kesin teminat hakedislerden kesinti yapilmak suretiyle de karsilanabilir.

10.2.2. Ek kesin teminatin teminat mektubu olmasi halinde, ek kesin teminat mektubunun
stiresi, kesin teminat mektubunun siiresinden daha az olamaz.

10.3. Yiiklenici tarafindan verilen kesin teminat ve ek kesin teminat, 4734 sayili Kanunun 34
Uncii maddesinde belirtilen degerlerle degistirilebilir. Her ne suretle olursa olsun, idarece alinan
teminatlar haczedilemez ve lizerine ihtiyati tedbir konulamaz.

10.4. Kesin teminatin ve ek kesin teminatin geri verilmesi

10.4.1. Kesin teminatin ve ek kesin teminatin geri verilmesi hususunda Yapim Isleri Genel
Sartnamesindeki hiikiimler uygulanr.

Madde 11 - Odeme yeri ve sartlar

11.2. Hakedis raporlari, bu Sézlesmenin eki olan Yapim isleri Genel Sartnamesinde diizenlenen
esaslar gergevesinde, kanuni kesintiler de yapilarak her ayimn ilk bes is giinii i¢inde diizenlenir.
Hakedis raporlan yiiklenici veya vekili tarafindan imzalanip idareye verildigi tarihten baslamak
tizere Idarece en geg otuz giin i¢inde onaylandiktan sonra otuz giin i¢inde tahakkuka baglanarak
on bes giin i¢cinde 6denir.

Bu 15 i¢in s6zlesme bedeli tizerinden;

odenek tespit olunmustur. Yiiklenici yapim isi icin sozlesmede belirtilen &denekleri is
programina uygun sekilde imalat ve/veya ihzarat olarak sarf etmek zorundadir.

11.3. Yukarida belirtilen yili ddenekleri, toplam sézlesme bedeli icinde kalmak kaydiyla
Yiiklenicinin de goriisii alinarak artirilabilir. Yiiklenici artirilan ddenekleri, onaylanan revize is
programina uygun sekilde yil iginde imalat ve/veya ihrazat olarak gerceklestirmek zorundadir.
11.4. Idarenin talebi olmaksizin Yiiklenici is programina nazaran daha fazla is yaparsa, Idare
bu fazla isin bedelini imkan buldugu takdirde &der.

11.3. Yiiklenici, her tiirlii hakedis ve alacaklarmni Idarenin yazili izni olmaksizin baskalarina
temlik edemez. Temliknamelerin noter tarafindan diizenlenmesi ve Idarece istenilen kayit ve
sartlar1 tagimasi gerekir.

Madde 12 - I program

12.1.Yiklenici is programini yer tesliminin yapildigi tarihten itibaren on bes giin icinde,
s6zlesme bedeli tizerinden imalatlarin niteligi, teknik 6zelligi ve yapim siireleri de g6z oniinde
bulundurulmak suretiyle, giin bazinda yapilmas: gereken is tutarlarini hesaplayarak,
ddeneklerin yillara gére dagilim esaslari ile varsa isin kisimlar ile bitirme tarihlerini de dikkate
alarak Idarece verilen 6rneklere uygun olarak hazirlar. Bu programda ayrica; is kalemleri, aylik
imalat ve i miktarlar, (ihzarat demesi 6ngériilen islerde ihzarati,) yillik 6denek dilimleri ve
bunlarin aylara dagilimi gosterilir ve is progranmu en az dort niisha hazirlanarak onaylanmak
lizere Idareye teslim edilir.

12.2. Idare, is programim verildigi tarihten baglamak tizere 10 giin i¢inde onaylar.

12.3. [s programinin hazirlanmasi ve uygulanmas ile ilgili diger hususlarda Yapim Isleri Genel
Sartnamesi hiikiimleri uygulanir.



Madde 13 - Avans verilmesi sartlar1 ve miktan
13.1. Bu is i¢in avans verilmeyecektir.

Madde 14 - Fiyat farki 6denmesi ve hesaplanmasi sartlar

14.1. Yiklenici, gerek sozlesme siiresi gerekse uzatilan siire iginde, sdzlesmenin tamamen
ifasina kadar, vergi, resim, har¢ ve benzeri mali yiikiimliiliiklerde artisa gidilmesi veya yeni
mali yiikiimliiliklerin ihdasi gibi nedenlerle fiyat farki verilmesi talebinde bulunamaz.

14.2. Fiyat farki hesaplanmayacaktir. Ancak, miicbir sebepler veya idareden kaynaklanan
nedenlerle isin bitim tarihinin siire uzatim verilmek suretiyle uzatilmas: halinde, yiiriirliikte
bulunan fiyat farkina iligkin esaslar dikkate alinarak fiyat farki hesaplanacaktr.

14.3. S6zlesmede yer alan fiyat farkina iligkin esas ve usullerde sézlesme imzalandiktan sonra
degisiklik yapilamaz.

Madde 15 - Alt yiikleniciler

15.1. Thale konusu iste idarenin onay ile alt ytiklenici ¢alistirilabilir.

15.2. Isin tamamu alt yiiklenicilere yaptirilamaz. Alt yiiklenicilerin yaptiklari islerle ilgili
sorumlulugu yiiklenicinin sorumlulugunu ortadan kaldirmaz.

15.3. Alt yiklenicilerin ¢aligtirmasi ve sorumluluklari konusunda Yapim Isleri Genel
Sartnamesinde yer alan hiikiimler uygulanir.

15.4. Bu madde bog birakilmistir.

15.5. Bu madde bos birakilmustir.

Madde 16 - Montaj, isletmeye alma, egitim, bakim onarim, yedek parca gibi destek

hizmetlerine ait sartlar
16.1. Bu madde bog birakilmustir.

Madde 17 - Isin ve is yerinin korunmasi ve sigortalanmasi

17.1. Yiiklenici; isyerlerindeki her tiirlii arag, malzeme, ihzarat, is ve hizmet makineleri, tasitlar,
tesisler ile s6zlesme konusu is igin, isin 6zellik ve niteligine gore, ise baslama tarihinden gegici
kabul tarihine kadar gegen siire icinde olusabilecek deprem, su baskini, toprak kaymasi, firtina,
yangin gibi dogal afetler ile hirsizlik, sabotaj gibi risklere karsi, Yapim Isleri Genel
Sartnamesinde yer alan hitkiimler cergevesinde "all risk" sigorta yaptirmak zorundadir.

17.1.1. Bu madde bos birakilmustir.

17.2. Yiiklenici, isin gegici kabul tarihinden kesin kabul tarihine kadar gececek stireye iliskin,
a) Yiklenicinin sozlesme sartlari dahilindeki yiikiimliiliikleri kapsaminda eksik ve kusurlarin
giderilmesi amaciyla yaptig1 ¢aligmalar sirasinda sigortali kiymetlere verdigi zarar ve ziyanlar,
b) Bakim devresi esnasinda ortaya ¢ikan ve insaat devresinde yiiklenicinin sorumlu oldugu bir
nedene dayanan ziyan ve hasarlara

karg1 genisletilmig bakim devresi teminatini iceren sigorta yaptirmak zorundadir.

17.3. Yiklenicinin is ve is yerinin korunmasi ve sigortalanmasi ile ilgili sorumluluklar:
konusunda Yapim Isleri Genel Sartnamesinde yer alan hiikiimler uygulanir.

Madde 18 - Siire uzatimi verilebilecek haller ve sartlar:
18.1. Siire uzatimiyla ilgili hususlarda Yapim Isleri Genel Sartnamesi hiikiimleri uygulanir.

Madde 19 - Teslim, muayene ve kabul islemlerine iliskin sartlar

19.1. Isin teslim etme ve teslim alma sekil ve sartlar ile kismi kabul, gecici ve kesin kabul
islemleri Yapim Isleri Genel Sartnamesi hiikiimlerine gore ylirttiilir.

19.2. Madde bos birakilmustir.



Madde 20 - Teminat siiresi

Madde 21 - Yapi denetimi ve sorumluluguna iliskin sartlar

21.1. Islerin denetimi, yapt denetim gorevlisinin yetkileri, Yiiklenici ile yap1 denetim gérevlisi
arasindaki anlasmazliklar ve diger hususlarda Yapim Isleri Genel Sartnamesi hiikiimleri
uygulanir.

Madde 22 - Yiiklenicilerin/Alt yiiklenicilerin sorumlulugu .
22.1. Yiklenici ve alt yiiklenicinin sorumluluguna iliskin hususlarda Yapim Isleri Genel
Sartnamesinde yer alan hiikiimler uygulanir.

Madde 23 - Teknik personel, makine, techizat ve ekipman bulundurulmas:

23.1. Yiiklenici, 23.3. maddesi uyannca, Idareye bildirdigi teknik personelin onaylandiginin
kendisine bildirildigi tarihten itibaren asagida adet ve unvanlar belirtilen teknik personeli ig
programina gore is yerinde bulundurmak zorundadir.
\Adet jPozisyonu 'Mesleki Unvan

Jl |Santiye Sefi ]‘Mimar/EIektrik/Makina/in§aat Mihendisi g‘En az 3 Yil Deneyimi Olacaktir. !
23.2. Yiiklenici, yukarida adet ve mesleki unvani belirtilen teknik personeli idareye siiresinde
bildirmedigi veya i programina gére is basinda bulundurmadig takdirde;

1= |(Mesleki invan) igin {TL/Giin

[Mesleki Ozellikleri

i1 |Santiye Sefi |Giinliik Gecikme Cezasinin 1/2'si kadar :
ceza miiteakiben diizenlenecek ilk hakedisten kesilir. Bu cezalar, yiiklenicinin cezali ¢alistig
stire igerisinde yukaridaki yiikiimliiliikleri yerine getirmemesi halinde de uygulanir.

23.3. Teknik personelin idareye bildirilmesi ve is yerinde bulundurulmastyla ilgili hususlarda
Yapim Isleri Genel Sartnamesinde yer alan hiikimler uygulanir.

23.4. Yiklenici, ise baslama tarihinden itibaren asagida cinsi, ¢esidi, adedi ve kapasitesi
belirtilen makine, techizat ve ekipmam is programina uygun olarak ig yerinde bulundurmak
zorundadir. '

Cinsi Cesidi |Adedi ;E.;pasitesi

| [ ;

23.4.1. Bu madde bos birakilmustir.

23.5. Malzemelere iliskin Cevre ve Sehircilik Bakanlig: tarafindan, makine ve ekipmanlara
iliskin Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanlig: tarafindan belirlenen ve Kurum tarafindan ilan
edilen listede yer alan ihale konusu iste kullanilacak makine, malzeme ve ekipmanin yerli mali
olmas1 zorunludur.
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Madde 24 - Sozlesmede degisiklik yapilmasi

24.1. Sozlesme imzalandiktan sonra, sézlesme bedelinin agilmamasi ve Idare ile Yiiklenicinin

karsilikli olarak anlagmasi kaydiyla, asagida belirtilen hususlarda s6zlesme hiikiimlerinde

degisiklik yapilabilir:

a) Isin yapilma yeri,

b) Isin siiresinden 6nce yapilmast kaydiyla isin siiresi ve bu siireye uygun olarak 6deme sartlari.
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Madde 25 - Gecikme halinde uygulanacak cezalar ve sozlesmenin feshi

25.1. Bu sdzlesmede belirtilen siire uzatimi halleri harig, Yiiklenici sézlesmeye uygun olarak
isi siiresinde bitirmedigi takdirde en az 10 giin siireli yazili ihtar yapilarak gecikme cezasi
uygulanir.

25.2. Yiklenici sézlesmeye uygun olarak isi siiresinde bitirmedigi takdirde, gecikilen her glin
i¢in ilk sdzlesme bedelinin % 0,06 (on binde alt1 ) oraninda gecikme cezasi uygulanir.

25.3. Ihtarda belirtilen siirenin bitmesine ragmen aym durumun devam etmesi halinde ayrica
protesto ¢ekmeye gerek kalmaksizin kesin teminat1 gelir kaydedilir ve sozlesme feshedilerek
hesab1 genel hiikiimlere gore tasfiye edilir.

25.4. Gecikme cezalar1 ayrica protesto ¢ekmeye gerek kalmaksizin Yiikleniciye yapilacak
hakedis 6demelerinden kesilir. Bu cezalarin hakedis 6demelerinden karsilanamamas: halinde
Yiikleniciden ayrica tahsilat yapilir.

25.5. Kismi kabul ngériilmeyen islerde isin tamaminin bitirilmemesi halinde, giinliik gecikme
cezasi sozlesme bedeli {izerinden alinur.

25.6. Kismi gecikme cezasi uygulanan islerde, isin tamaminin siiresinde bitirilmemesi halinde
gecikme cezasi igin bitirilmeyen kisimlar i¢in uygulamir. Bu durumda sézlesme bedelinin
tamamu Uzerinden gecikme cezasi uygulanmaz.

25.7. Gecikme halinde uygulanacak cezalar dahil sézlesme kapsaminda kesilecek cezalarin
toplam tutar, hi¢bir durumda, ilk s6zlesme bedelinin % 15'ini gecemez. Toplam ceza tutarimn,
ilk s6zlesme bedelinin % 15'ini gegmesi durumunda, bu orana kadar uygulanacak cezanin yani
sira 4735 sayilh Kanunun 20 nci maddesinin (b) bendine gére protesto ¢ekmeye gerek
kalmaksizin kesin teminat gelir kaydedilir ve sozlesme feshedilerek hesabi genel hiikiimlere
gore tasfiye edilir.

Madde 26 - Sézlesmenin feshine iliskin sartlar

26.1. Sozlesmenin Idare veya Yiiklenici tarafindan feshedilmesine iliskin sartlar ve s6zlesmeye
iligkin diger hususlarda 4735 Sayili Kamu Thale Sézlesmeleri Kanunu ile Yapim Isleri Genel
Sartnamesi hiikiimleri uygulanir.

Madde 27 - Sézlesme kapsaminda yaptirilabilecek ilave isler, is eksilisi ve isin tasfiyesi
27.1. Sozlesme kapsaminda yaptinlabilecek ilave isler, is eksilisi ve isin tasfiyesine iliskin
hususlarda Yapim Isleri Genel Sartnamesi hiikiimleri uygulanir.

Madde 28 - Sézlesmede bulunmayan veya fiyat: belli olmayan islere ait birim fiyat tespiti
28.1. Sozlesme ve eklerinde birim fiyat: bulunmayan yeni is kalemlerinin bedeli, Yapim Isleri
Genel Sartnamesi hiikiimlerine gére hesaplanir.

28.1.1. Bu madde bos birakilmustit.

28.2. Bu madde bos birakilmustir.

Madde 29 - Yiiklenicinin sézlesme konusu is ile ilgili cahstiracag personele iliskin
sorumluluklar:

29.1. Yuklenicinin s6zlesme konusu iste galistiracag: personelle ilgili sorumluluklar1 ve buna
iliskin sartlarda, Yapim Isleri Genel Sartnamesi hiikiimleri uygulanir.

29.2. Yiklenici, tlim giderleri kendisine ait olmak {izere calisanlarn isle ilgili saglik ve
giivenligini saglamakla yiikiimliidiir. Bu gergevede; ¢alisanlarin is giivenligi uzmany, is yeri
hekimi ve zorunlu olmasi halinde diger saghik personeli tarafindan sunulan hizmetlerden
yararlanmas, ¢alisanlarin saglik gézetiminin yapilmasi, mesleki risklerin 6nlenmesi, egitim ve
bilgi verilmesi déhil her tiirlii tedbirin alinmasi, organizasyonun yapilmasi, gerekli arag ve
gereclerin saflanmasi, saglik ve giivenlik tedbirlerinin degisen sartlara uygun héle getirilmesi
ve mevcut durumun iyilestirilmesi, isyerinde alinan is saglig1 ve giivenligi tedbirlerine uyulup
uyulmadifimin izlenmesi, denetlenmesi ve uygunsuzluklarin giderilmesi gibi is saghig ve
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givenligi mevzuati kapsaminda is sagligi ve giivenligine iliskin alinmasi zorunlu tedbirler
yiklenicinin sorumlulugundadir.

Madde 30 - Gegici kabul noksanlar:

30.1. Gegici kabul noksanlari igin diizenlenen her hakediste yapilan is tutarmm % 3°i kadar
teminat mektubu alinir ve bu teminat mektubu, gegici kabul noksani bulunmayan islerde gegici
kabul onay tarihinden sonra, gegici kabul noksam bulunan islerde ise bu eksikliklerin
tamamlanmasini miiteakip, gegici kabul onay tarihinden sonra yiikleniciye iade edilir. Fiyat
farki Odenen islerde teminat tutari, sézlesme tarihinden itibaren endeks {izerinden
glincellestirilmek suretiyle belirlenir. Yiiklenicinin teminat mektubu vermemesi durumunda;
diizenlenen her hakediste yapilan is tutarinin % 3’iine karsilik gelen kismi tutulur ve bu tutar,
gegici kabul noksani bulunmayan iglerde gegici kabul onay tarihinden sonra, gecici kabul
noksam bulunan iglerde ise bu eksikliklerin tamamlanmasini miiteakip, gegici kabul onay
tarihinden sonra yiikleniciye ddenir. Fiyat farki 6denen iglerde bu tutar, sOzlesme tarihinden
itibaren endeks fizerinden giincellestirilmek suretiyle kesilir. Isin devam sirasinda yiiklenicinin
hakediglerden yapilan kesintiler karsihifinda teminat mektubu vermesi durumunda idare
hesabinda tutulan tutar yiikleniciye &denir. Gegici kabul noksanlar igin alinan teminatlar
haczedilemez ve bunlarin iizerine ihtiyati tedbir konulamaz.

Madde 31 - Anlasmazhklarin ¢6ziimii
31.1. Bu soézlesme ve eklerinin uygulanmasindan dogabilecek her tiirlii uyusmazligin

Madde 32 - Hiikiim bulunmayan haller

32.1. Bu s6zlesme ve eklerinde hiikiim bulunmayan hallerde, ilgisine gore 4734 sayili Kanun
ve 4735 sayill Kanun hikiimleri, bu Kanunlarda hitkiim bulunmamas: halinde ise Borglar
- Kanunu hiikiimleri uygulanir.

Madde 33 - Diger hususlar
33.1.
Yiiklenici ""MSY:310-8(A) Milli Kodlandirma Hizmetleri Yonergesi'' hiikiimlerine
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Madde 34 - Yiiriirliik
34.1. Bu s6zlesme taraflarca imzalandig: tarihte ylirtirliige girer.

Madde 35 - Sozlesmenin imzalanmasi

35.1. Bu sézlesme 35 maddeden ibaret olup, Idare ve Yiiklenici tarafindan tam olarak okunup
anlagildiktan sonra .../.../...... tarihinde bir niisha olarak imza altina alinmistir. Ayrica Idare,
Yiklenicinin talebi halinde sézlesmenin "aslina uygun idarece onayli suretini" diizenleyip
Yiikleniciye verecektir.

[dare Yiiklenici



5’INCI ANA JET US KOMUTANLIGI 073 GM NO.LU BiREM BiLGISAYAR
DERSANESI ONARIMI ISINE AiT INSAAT, ELEKTRIK VE MAKINA ISLERI
MAHAL LISTESI VE OZEL TEKNIiK SARTNAMESI

ISYERI HAKKINDA GENEL BiLGILER

5’inci Ana Jet Us Komutanhign 073 GM No.lu Birem Bilgisayar Dersanesi Onarimi
isine ait yapilacak olan isle ilgili bilgiler; projeler, mahal listesi ve sartnamelerde detayl
olarak agiklanmstir. Insaatta kullamlacak tiim malzemeler igin Ozel Teknik Sartnamede
belirtilen standartlar saglanacaktir. Imalatlarin gergeklestirilmesi; ilgili sartname, mahal listesi
ve projelere uygun yapilacaktir.

Isin yapim sirasinda kullanilacak her tiirlii malzeme ile renk tonlari idarenin onayi
alinarak belirlenecektir. Isin devarm sirasinda ortaya cikabilecek ve yapilmasi teknik
zorunluluk olan imalatlar gergeklestirilecektir.

Isin yapilmasi esnasmda kullamilacak her bir malzeme icin idarenin onayi
almacak, malzemeler onaydan sonra kullamlacaktir. Isin yapmm sirasinda yiiklenici,
kullanacag su, elektrik vb. Hizmetler i¢in siizme saya¢ takacak ve kullanim bedelini
odeyecektir.

Idarenin onayr olmadan hicbir imalata baslanmayacak, yiiklenici yapacag:
imalatlarla ilgili 6rnekleri idareye sunmakla yiikiimlii olup, aksi takdirde imalat kabul
goriilmeyecektir.

Yapim isi olan tesise ait bilgiler; projeler, mahal listesi ve gartnamelerde detayh
olarak gosterilmistir. Ingaatta kullamilacak tiim malzemeler igin Yapim Isleri ve Cevre ve
Sehircilik Bakanlign Genel Teknik Sartnamesinde belirtilen standartlar saglanacak ve
kullanilan her malzemenin garanti belgeleri idareye teslim edilecektir.

Idarece uygun gériilmeyen isler sokiilerek yeniden yaptirilacaktir.

Gerekli her tiirlii ¢evre emniyeti ve giivenlik tedbirlerinin alinmas: yiiklenicinin
sorumlulugundadir. Yiiklenici gerekli yerlere uyarici levha ve koruma seridi yerlestirecektir.
Yiiklenici is sirasinda askeri bolge genel ve trafik kurallarna uyacaktir. Agir araglarin giris
¢ikislan sirasinda trafige yardimer olunacaktir. Trafik yogunlugunu artirmamak icin gereken
Onlemler alinacaktir.

Askeri bolge igerisinde yol, mevcut altyapi, bina ve tesislerde yiiklenici firma
personelinin neden olacagi hasarlardan yiiklenici firma sorumlu olacak ve ashna uygun
onarimlarini gecikmeksizin yapacaktir.

Her tiirli arag, gere¢ ve is makinelerinin giris ¢ikiglar birligin gésterecegi
bolgelerden ve koordineli olarak yapilacaktir. Thale kapsamindaki islerde calisacak iscilerin
askeri bolge giris ¢ikis kurallarina riayet etmeleri, gerekli calisma izinlerinin alinmasi
yiklenici tarafindan saglanacak, olas: eksik belge ya da giris-gikis izinlerinden kaynaklanan is
gecikmelerinde yiiklenici sorumlu tutulacaktir.

Tiim malzemeler faal olarak sokiiltip, idarenin gosterdigi yere depolanacaktir.

Mabhaller de yapilan, is yapiminda olusabilecek atiklarin temizlenmesi diger imalatlar
sonucunda imalati biten malzemenin iizerinde olugabilecek boya gibi yabanci maddelerin
temizlenmesi, de montaji yapilan kapilarin, pencerelerin, zeminin ve molozlann vs. yiiklenici
tarafindan is sahasindan uzaklastirilmasi, bu esnada olusabilecek arag ve is¢i giderleri, imalat
esnasinda is¢i giderleri, kullamlacak merdivenler, iskele, sehpalar ve diger giderler
miiteahhittin k&n déhilinde olup idareden ek bir ficret talep edilmeyecektir.
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A.

INSAAT ISLERI MAHAL LIiSTESi VE INSAAT ISLERi OZEL TEKNIiK

SARTNAMESI

YAPILACAK INSAAT ISLERI (MAHAL LISTESI):

MAHAL 1:

1. Mevcut zemin komple sokiildiikten sonra sap atilarak idarenin se¢mis oldugu fayans
yapilacaktir.

2. Duvarlarn al¢isit komple kazilacak ardindan yeni al¢1 ¢ekim isleri yapilacaktir, yapilan
al¢1 s1va iglemlerinden sonra boya yapilmadan zimpara atilacaktir.

3. Mevcut dolaplar sokiilecek yerine projede belirtilen detaylarda yeni dolaplar
yapilacaktir.

4. Yeni yapilacak dolaplarin hem g¢ekmeceleri hem dolap kapaklar siispansiyonlu
hidrolik sistem yani stop sistemi kullanilacaktir.

5. Mevcut mahaldeki kapr boglugu al¢ipanla kapatilacaktir.

6. Mevcut kap: pve kapiyla degistirilecektir.

7. Boya en az 2 kat atilacaktir. Yapilacak boya antibakteriyel ve silinebilir boya
olacaktir.

8. Yapilacak mutfak dolabinin iist dolap ile tezgah arasi seramik kaplanacaktir.

9. Tavanda alg1 siva ve boya yapilacaktir.

10. Yapilacak fayansin siipiirgelikleri eksiksiz olarak tamamlanacaktir.

MAHAL 2:

1.

SRRV

Yapilacak aliiminyum cercevenin alttan 1 m lik yiiksekligi kompozit iist tarafi cam
olacaktir.

1,3 metrede bir ara kayit yapilacaktir.

Asma tavan yapilacaktir ve {istli bir yilizii aliminyum kapl cam yiinii ile kaplanacaktir.
Yapilacak camlara geritler halinde kumlama gekilecektir.

Detaylar projede belirtilmistir.

INSAAT ISLERI OZEL TEKNIK SARTNAMESI:

1. DUZ iSCI (INSAAT iSCisi) (POZ NO: 10.100.1062)

Yer dogsemelerinin sokiilmesi, kazilmasi ve kaldirilmasi, yapim ve sokiimiinden

¢ikan tiim malzeme ve molozlarin kamyonlara yiiklenerek dékiim sahasina atilmas: isleri
kapsamindadir. Her tiirlii yiikleme, yatay ve diisey tasima, bosaltim, yiiklenici genel
giderleri ve kén kapsamindadir.

2. SERAMIK, FAYANS VB. KAPLAMA SOKULMESI (POZ NO: 18.198/12)

Mevcut seramigin sokiilmesi, istif ve ingaat sahasindan uzaklastirilmasi, her tiirli

malzeme ve zayiati, insaat yerindeki yiikleme, yatay ve diisey tasima, bosaltma isgilik,
arag ve gereg giderleri, yiiklenici genel giderleri ve kdn dahildir.
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3. HER TURLU iC SIVA SOKULMESI(POZ NO: 18.192)

Mevcut mahalde bulunan biitiin mutfak i¢ sivasinin s6kiilme iglemi yapilacaktir. Her
tirlii yiikleme, yatay ve diigey tasima, bosaltim, yiiklenici genel giderleri ve kén
kapsamindadir.

4. HER TURLU AHSAP DOLAP SOKULMESI(POZ NO: 18.198/23)

Mevcut mahalde bulunan biitlin mutfak dolaplarinmi ve ahsap biitiin malzeme sokiilecektir.
Yapim ve sokiimiinden ¢ikan tiim malzeme ve molozlarin kamyonlara yiiklenerek dokiim
sahasina atilmasi isleri kapsamindadir. Her tirlii yiikleme, yatay ve diisey tasima,
bosaltim, yiiklenici genel giderleri ve kéri kapsamindadir.

5. PLASTIK DOCI}AMA iMALA_Tl YAPILMASI VE YERiNE KONULMASI
(SERT PVC DOGRAMA PROFILLERINDEN HER CESIT KAPI, PENCERE,
KAPLAMA VE BENZERI IMALAT) (POZ NO: 15.455.1001)

Idarece onaylanmis proje ve detaylarina gore yapilan sert PVC profillerden plastik dogramalar
ve aksesuarlar1 ve cam c¢italar: her tiirlii hava sartlarina karg1 dayamikl, yiizeyleri piiriizsiiz
olmalidir. PVC den mamul ana profil( Standardina gore et kalinlig1 simfi "A" olan ve goriiniir
ylizeylerdeki et kalinlig1 2,8 mm, goriinmeyen yiizeylerde ise 2,5 mm olmalidir.) kesitlerinde
gerek 151 gerekse ses izolasyonu ve ayrica su tahliyesini hizlandiracak sekilde tasarlanmis 6n
odacik sistemi olacaktir. Metal takviye profilleri ile ana profillerin (kasa, kanat, orta kayit)
gerekli mukavemeti saglanacaktir. Metal takviye profilleri, sicak daldirma metodu ile
yapilmis galvanizle pasa karsi korunmus, sacdan U veya kutu profillerdir. Her iki halde de sac
kalinhig1 kasa ve kanatlarda 1,5 mm'den fazla orta kayitda da 2 mm den fazla olmayacaktir.
(Ancak ¢ok genis kayit ve kanatlarda yapilan hesaplama sonucu atalet momenti yukarida
belirtilen sac kalnliklarindan yiiksek ¢ikarsa ¢ikan sonuca uyumlu kalinlikta sac
kullanilmalidir.) Metal takviyeli PVC profiller plastik kse kaynagi, vida, kanat baglamas:
vesair imkanlarla birlestirilerek yardimei dograma profilleri, levhalar ve diger profiller
yardimi ile her gesit pencere dogramasi, kapi, camekan ve benzeri imalat yapilir. Imalatc
firmaca onerilen sisteme uygun olarak kanat araliklan iki sira EPDM kauguk, neopren veya
tpe contalarla izole edilecektir. Her cins ve kalinliklardaki camin takilmasi, cam citalan
yardimu ile olur. Imalatg: firmaca 6nerilen sisteme uygun olarak cam tespiti conta, mastik ve
diger usullerle saglanacaktir. Her pencere kanat cergevesi (dogramasi) dograma kasasina en
az 2 (iki) ) kap1 kanat gercevesi ise en az 3 (lig) mentese ile tespit edilir. Menteseler kanadin
ayarli calismasini saglayacak mukavemette ve dizayminda olacaktir. Plastik dograma kasa ve
kanat bilesimleri 45 derece kesilerek bu is i¢in gelistirilmis makinalarla kaynatilmak suretiyle
imalati yapilan plastik dogramanin kargir aksama veya demir konstriiksiyona (kor kasa)
tespiti yapilacaktir.

6. SIVACI USTASI (POZ NO: 10.100.1012)
Sivanacak biitiin alanlarin sivanmasi.

7. INCE TAMIR HARCI (TS EN 1504-3) (POZ NO: 10.300.2071)

8. HAZIR MAKINE SIVASI ILE DUVARLARA TEK KAT ALCI SIVA
YAPILMASI (20mm KALINLIK) (POZ NO: 15.280.1008)
Fabrikasinca kuru olarak hazirlanmis ve torbalar tizerinde yazili kullanma talimatina
uyularak algili tek kat makine sivast malzemesinin uygun miktarda su ile kanistirilarak
elde edilen harc ile duvar yiizeylerine ortalama 2 cm kalmlhiginda tek kat siva
yapilmasi, duvar ylizeyinin temizlenmesi, her tiirlii malzeme ve zayiati, iscilik, calisma
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sehpalari, ingaat yerindeki ylikleme, yatay ve diisey tasima, bosaltma, miiteahhit genel
giderleri ve kéar1 dahildir.

9. 25 CM KALINLIGINDA 450 KG CIMENTO DOZLU SAP YAPILMASI
(POZ NO: 15.250.1102)
Proje ve detay projesine gore, sap yapilacak yiizeyin temizlenmesi, yikanmasi, 1 m3
kuma 450 kg ¢imento katilarak elde edilen hargla 2x2 cm kesitinde rendelenmis
citalarla yapilan anolara sasirtmali ve ortalama 2,5 ¢cm kalinhiginda mala perdahli sap
yapilmasi, gerektiginde sulanmasi, temizlenmesi, yikanmasi icin gerekli her tiirlii
malzeme ve zayiati, is¢ilik, insaat yerindeki yiikleme, yatay ve diisey tasima, bosaltma,
miiteahhit genel giderleri ve kar1 dahildir.

10. (25 X 33 CM) VEYA (25 X 40 CM) ANMA EBATLARINDA, HER TURLU
DESEN VE YUZEY OZELLIGINDE, LKALITE, RENKLI SERAMIK DUVAR
KAROLARI iLE 3 MM DERZ ARALIKLI DUVAR KAPLAMASI YAPILMASI
(KARO YAPISTIRICISI iLE) (POZ NO: 15.380.1055)

Onaylanmis detay projesine uygun diizgiin yiizeyin, yapismayi engelleyici kir, toz,
capak ve benzeri kalintilardan arindirilmasi1 ve nemlendirilmesi, yilizey iizerine ¢imento
esasl, standart performansli, kayma &zelligi azaltilmis karo yapistiricimin siiriilmesi ve
ozel tarak ile yivlendirilmesi, (25 x 33 cm) veya (25 x 40 cm) anma ebatlarinda her tiirlii
desen ve yiizey ozelligine sahip, Lkalite, renkli seramik duvar karosunun, mastarina
uygun olarak, 3 mm derz araliklar1 birakilarak ddsenmesi, derzlerin istenilen renkte
¢imento esasli, standart performansli derz dolgu malzemesi ile doldurulmasi, kaplama
yapilan ylizeyin temizlenmesi, her tiirlii malzeme ve zaiyati, is¢ilik ara¢ ve gere¢ giderleri,
is yerinde yiikleme, yatay ve diisey tasima, bosaltma, miiteahhit genel giderleri ve kar
dahildir.

11. ALUMINYUM KOSE PROFILININ (FILELI) TEMINi VE YERINE TESBITI

(POZ NO: 15.360.1001)
Her tiirlii kolon, kirig, duvar vb. kise birlesim yerlerine aliiminyum koge profilinin
(fileli) mastarima ve sakuliine uygun bigmde yerlestirilmesi, her tiirlii malzeme ve
zayiatl, ingaat yerindeki yikleme, yatay ve diisey tasima, bosaltma, iscilik, arag¢ ve
gereg giderleri, miiteahhit genel giderleri ve kar dahildir.

12. YENI SIVA YUZEYLERE ASTAR UYGULANARAK iKi KAT SU BAZLI

MAT ANTIiBAKTERIYEL BOYA YAPILMASI (IC CEPHE) (POZ NO:
15.540.1224)
Boyanacak ylizeyde; zimpara, taglama ve temizlik yapildiktan sonra, 0,150 kg su bazli
antibakteriyel esash astar lizerine, istenilen renkte 0,100 kg 1.kat, 0,100 kg 2 kat akrilik
esashi su bazhh mat antibakteriyel boya yapilmasi i¢in her tiirlii malzeme ve zayiat,
is¢ilik, miiteahhit genel giderleri ve kdr1 dahildir.

13. TIP AHSAP MUTFAK TEZGAH ALTI DOLABI (1.68x0.85)=1.43M2
(POZ NO: 15.520.1002)
5781 nolu tip ahsap mutfak tezgah alti dolabi, proje ve detaylarina uygun olarak 0,65
mm lamine levha kaplanmis 19 mm yonga levha ile yongalama levhadan ahsap mutfak
tezgah alti dolab1 yapilmasi, is yerine kadar nakledilmesi, yerine montaji, madeni
aksam yerlerinin hazirlanarak, madeni aksamlarimn takilmasi, her tiirli malzeme,
ig¢ilik, ylikleme ve bosaltma, yatay ve diisey tasima ile miiteahhit genel giderleri ve
kér1 dahildir.
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14. TIP AHSAP MUTFAK TEZGAH USTU DOLABI (3.04x0.80)=2.46M2
(POZ NO: 15.520.1003)
5781 nolu tip ahsap mutfak tezgéh iistii dolabi, proje ve detaylarina uygun olarak 0,65
mm lamine levha kaplanmig 19 mm yonga levha ile yongalama levhadan ahsap mutfak
tezgah iistii dolab1 yapilmasi, is yerine kadar nakledilmesi, yerine montaji, madeni
aksam yerlerinin hazirlanarak, madeni aksamlarimn takilmasi, her tiirlii malzeme,
iscilik, yikleme ve bosaltma, yatay ve diigey tagima ile miiteahhit genel giderleri ve
kér dahildir.

15.NATUREL-MAT VE ELOKSALLI ISI YALITIMLI ALUMINYUM
DOGRAMA IMALATI YAPILMASI VE YERINE KONULMASI (POZ NO:
15.460.1006)
Idarece onanmis proje, detay resimleri ve begenilmis numunesine gore; simflandirma,
kimyasal bilesim, mekanik 6zellikleri, tasarim, 6lcti ve kalinlik toleranslari bakimindan
mevecut standartlara ve teknik sartnamesine uygun ekstriizyonla bigimlendirilmis,
tastyic: aliminyum dograma profilleri (kasa, kayit, kanat profilleri) naturel-mat ve
eloksalli aliiminyum profillerle; her tiirli bir veya ¢ift eksenli, normal agilir veya siirme
vs.; pencere, camekan, kap1 kanadi ve kasasimin v.b. fabrikada imali, her tiirlii montaj
malzemeleri (epdm fitili , montajin yapilacag yerle (kor kasa vs) dograma arasinda 1st,
su, hava sizdirmazlifl yahitimimmi saglamak igin PVC pestili (bitiimlii folyo bant),
montaj diibeli vs.) ile yerine takilmas1 ve ¢alisir halde teslimi, isyerine nakli, her tiirlii
malzeme zayiaty, is¢ilik, is yerinde yatay ve diisey tagima giderleri, miiteahhit genel
giderleri ve kar dahildir.

16. (42,5 X 42,5 CM) VEYA (45 X 45 CM) ANMA EBATLARINDA, HER TURLU
DESEN VE YUZEY OZELLIGINDE, LKALITE, RENKLI SERAMIK YER
KAROLARI ILE 3 MM DERZ ARALIKLI DOSEME KAPLAMASI
YAPILMASI (KARO YAPISTIRICISI iLE) (POZ NO: 15.375.1053)

Onaylanmis detay projesine uygun diizgiin ylizeyin, yapismay1 engelleyici kir, toz,
capak ve benzeri kalintilardan arindirilmasi ve nemlendirilmesi, yiizey {izerine ¢imento
esasly, yliksek performansl, kayma 6zelligi azaltilmis, agik bekletme siiresi uzatilmis karo
yapistiricinin stirlilmesi ve 6zel tarak ile yivlendirilmesi, 60x60 veya 45x45 cm anma
cbatlarinda her tiirlii desen ve yiizey ozelligine sahip, I.kalite, renkli seramik yer
karosunun, mastar ve tesviyesine uygun olarak, 3 mm derz araliklar1 birakilarak
dosenmesi, derzlerin istenilen renkte ¢imento esash, standart performansh derz dolgu
malzemesi ile doldurulmasi, kaplama yapilan yiizeyin temizlenmesi, her tiirlii malzeme ve
zaiyati, is¢ilik arac ve gere¢ giderleri, is yerinde yiikleme, yatay ve diisey tasima,
bosaltma, yiiklenici genel giderleri ve kar1 dahildir.

17.60*60 CM EBADINDA 0.70 MM KALINLIGINDA MiN.20 MiKRON
ELEKTROSTATIK TOZ BOYALI (POLYESTER ESASLI) ARKA YUZU
AKUSTIK KUMAS KAPLI DELIKLI ALUMINYUM PLAKADAN (EN AW
3000 SERISI) OTURMALI SISTEM ASMA TAVAN YAPILMASI (POZ NO:
15.535.1003)

Projesine gore i¢ kapilara I. kalite beyaz ¢amdan (koknar), temizi en az 45 mm kalinlkta
masif kasa ve temizi en az 22 mm kalinlikta iki tarafli pervazin yapilmasi, duvara konacak
lcer adet takozlara tespit edilmesi, gerektiginde pervaz ya da kasa kenarina, ¢ita konulmasi,
bu isler igin gerekli her tiirlii malzeme ve zayiati, arag, gereg, is¢ilik, isyerindeki, yatay ve
diisey tasima, bosaltma, miiteahhit genel giderleri ve kan dahildir.
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18.3,0 CM KALINLIKTA SILTE TiPI RABITZ TELLI TAS YUNU TEKNIK
YALITIM MALZEMESI KULLANILARAK, UZERI ALUMINYUM (TIP 3003
VEYA 3105 H14 VEYA H16 ALASIM)KAPLAMALI ISI YALITIMI (POZ NO:
25.400.1001)

Depo, sac vb. gibi diiz yiizeylerin pasinin temizlenmesini ve iki kat siilyen ile boyanmasi
miiteakip, silte tipi rabitz telli 90 kg/m3 yogunlugundaki tag yiinii silte veya 70 kg/m3
yogunlugundaki tas yiinli levha teknik yalitim malzemesi ile yalitimi; 200 mm. veya daha
bilyiik caph cihazlarda muhakkak mesafe tutucularinin kullanilmasi; muayeneden gegirilmesi,
sart olan basingh kap ve cihazlarda, mesafe tutucularin kaynak ile tespiti; ¢ap1 1 m.'ye kadar
olan tesislerde mesafe tutucularin 20x2 mm.'lik lamadan; ¢aplar1 Im.'den biiyiik tesislerde
mesafe tutucularin 20x3 mm.'lik lamadan kivnilmak sureti ile yapilmasi; 1s1 kdpriilerine mani
olmak maksadi ile mesafe tutucu kollari ile dig gember arasina ve dis gember ile kaplama saci
arasina en az 5 mm. kalinlikta 1s1 kopriilerini &nleyici tabaka konmasi, ¢ok biiyiik ¢apl
tanklarin etrafim saran mesafe tutucularin dis ¢cemberlerinde genlesmelere karsi genlesme
araliklan birakilmasi; yaliim gevre uzunlugu 300 mm.'den biiyiik oldugunda 0,8 mm.; 300
mm.'den kii¢iik oldugunda 0,6 mm. kalinlikta aliiminyumu, yalitim {izerine ek yerleri en az 5
cm. ve birbirl iizerindeki ekleri ise, en az 5 cm. olacak sekilde kaplanmasi, aliiminyum
koruyucularin her pargasina, enine ve boyuna kordon yapilmasi; monte edildikten sonra
sokiilmeyecek olanlarin pergin; sokiilme ihtimali olanlarin ise; alasimli ve paslanmaz
plastik/neopren contali civatalar ile her 10 cm'de bir tespiti; aliiminyum koruyucunun son
buldugu yerlere 2 veya daha ¢ok pargali ve dis cevresine kordon c¢ekilmek suretiyle
dayanikliliga arttirilmis olan levhalarin yapilmasi, 10" 'den biiyiik borularin projesine uygun
kalinlikta tas yiinii silte ile yalitilmas: ve boyuna ek yerlerinin 1,2 mm kalinlikta paslanmaz
¢elik tel ile dikilmesi, her 30 cm'de bir 1,2 mm kalinhikta paslanmaz celik telle baglanmasi,
dis ¢ap1 300 mm'yi asan yalitim uygulamalarinda yalitim en tist katmamna enine baglant1 teli
yerine her 30 cm'de bir en az 13 mm genislikte ve 0,5 mm kalinlikta paslanmaz ¢elik veya
aliiminyum banttan baglant1 yapilmas: ve iistiiniin aliiminyum ile kaplanmasi ve her 20 cm'de
bir plastik/neopren contal1 vidalar veya her 30 cm'de bir en az 13 mm genislikte ve 0,5 mm
kalinlikta paslanmaz ¢elik veya aliiminyum bant ile tespit edilmesi. (*) Is1 ve ses yalitminda
125 kg/m3 yogunlugundaki telli tag yiini silte kullanildiginda ayrica montajli birim fiyat %
45, 110 kg/m3 yogunlugundaki tas yiini levha kullanildiinda % 60 artirilarak
uygulanacaktir.

19. DUVAR PROFILLERI iLE 12.5 MM CIFT KAT ALCI DUVAR LEVHASI iLE
METAL ISKELETLI GIYDIRME DUVAR YAPILMASI (TS 452)
(POZ NO: 15.530.1105)

Idarece onaylanmis proje ve detaylarma gore; 50 mm’lik duvar U-profillerinin (DU50)
vida ve plastik dubel kullamlarak 60 cm araliklarla taban ve tavana sabitlenmesi, 50
mm lik duvar C-profillerinin (DC50) kesilmesi, sabitleme dncesi DU50 profillerinin altina
50 mm’lik ses yalitim bandi yapistirilmasi, destek parcalarinin profilden kesilerek
hazirlanmas1 ve yatayda 60 cm araliklarla, diiseyde en fazla 125 c¢m araliklarla vida ve
plastik dubel ile mevcut duvara sabitlenmesi, DC50 profillerinin 60 cm araliklarla DUS0
profillerinin arasina gecirilmesi ve destek parcalarina sabitlenmesi, 12,5 mm
kalinhgindaki al¢1 duvar levhasinin ilk katimn 25 mm’lik, ikinci katinin 35 mm’lik (veya
38 mm’lik) borazan vidalarla TU28 ve TC60 profillerine sabitlenmesi, gerektigi
durumlarda al¢1 duvar levhasimin kesilerek ebatlanmasi, derz dolgu algist ile 3 mm’den
fazla bosluklara 6n dolgu yapilmas, vida baslarimin derz dolgu alcisiyla kapatilmasi, derz
bandmin al¢1 duvar levhasi ek yerlerine yapistirilmasi, bant iizerine derz dolgu algisi
uygulanmas: suretiyle giydirme duvarin olusturulmasi her tiirlii malzeme ve zayiati,
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iscilik, isyerinde yiikleme, yatay ve diisey tasima, bosaltma ile miiteahhit genel giderleri
ve kan dahildir.

20. HAZIR MAKINE SIVASI ILE TAVANLARA TEK KAT ALCI SIVA
YAPILMASI (15mm KALINLIK) (POZ NO: 15.280.1007)
Fabrikasimca kuru olarak hazirlanmis ve torbalar {izerinde yazili kullanma talimatina
uyularak al¢ili tek kat makine sivasi malzemesinin uygun miktarda su ile kanstirilarak
elde edilen har¢ ile tavan yiizeylerine ortalama 1,5 cm kalinlifinda tek kat siva
yapilmasi, duvar yiizeyinin temizlenmesi, her tiirlii malzeme ve zayiati, is¢ilik, caligma
sehpalari, ingaat yerindeki yiikleme, yatay ve diisey tasima, bogaltma, miiteahhit genel
giderleri ve kar1 dahildir.

21. CIMENTO ESASLI, YUKSEK PERFORMANSLI, KAYMA OZELLIGI
AZALTILMIS, ACIK BEKLETME SURESI UZATILMIS KARO YAPISTIRICI
(TS EN 12004 - C2TE) (POZ NO: 10.300.2203)

22. CIMENTO ESASLI, YUKSEK PERFORMANSLI, YUKSEK ASINMA
DAYANIMLI, SU EMILIMI AZALTILMIS DERZ DOLGUSU (TS EN 13888 -
CG2AW) (POZ NO: 10.300.2232)

23. SERAMIK KAPLAMA USTASI (10.100.1004)

24. PVC VE ALUMINYUM DOGRAMAYA PROFIL ILE 5+5 MM KALINLIKTA
12 MM ARA BOSLUKLU CIFT CAMLI PENCERE UNITESI TAKILMASI
(POZ NO: 15.470.1011)
5+5 mm kalinlikta, 12 mm ara bosluklu ¢ift camli pencere iinitesinin takilacagi yerin
olglistine gore hazirlanmasi, cam yuvasina takozlarin konulmasi ve camin yuvaya
yerlestirilmesi, profil ve fitilinin yerine oturtulmasi, camlama takozlan ile {initenin
dengelenmesi, profillerin birlesim yerlerine puntalama seklinde nétral (asitsiz) silikon
¢ekilmesi, ingaat yerinde yiikleme, yatay diisey tasima ve bosaltma, her tiirlii malzeme
ve zaiyatl, iscilik arag ve gereg giderleri, yiiklenici genel giderleri ve kar1 dahildir.

25.3 CM KALINLIGINDAKI MERMER iLE LIMONLUK YAPILMASI
(POZ NO: 48.410.1101)

Proje ve detay projesine gore, 3 cm kalmh@mndaki idarenin sececedi desen ve
renkteki mermer ile limonluk yapilmas: igin gerekli her tiirlii malzeme ve zayiati, iscilik,
ingaat yerindeki yiikleme, yatay ve diigsey tasima, bosaltma, yiiklenici genel giderleri ve
kén dahildir. Yapilan mermerde limonluk ve siipiirgelik olacaktir.



B. ELEKTRIK ISLERi MAHAL LISTESI VE INSAAT ISLERI OZEL TEKNIiK
SARTNAMESI

YAPILACAK ELEKTRIK iSLERi (MAHAL LiSTESI)

1.DIKKAT EDILMESI GEREKEN HUSUSLAR
2.UYULACAK STANDARTLAR

2.1 Projede belirtilen tesisatlarin uygulamasinda ve kullamlacak ekipmanda asagida
belirtilen standart ve yonetmelikler yetersiz kalmas: durumunda uluslararas: standartlara bilgi
icin bagvurulacaktir. Gerektiginde ilgili sartnamelerin veya standardin yorumlanmas: idare ve
kontrol miihendisligi tarafindan yapilacaktir.

22 Cevre ve Sehircilik Bakanligi ve TEDAS Sartname ve Birim Fiyat Tarifleri.
23 Cevre ve Sehircilik Bakanhig: Yoénetmelikleri.

2.4 Elektrik I¢ Tesisat Yonetmeligi.

2.5 Elektrik Kuvvetli Akim Tesisleri Yonetmeligi.

2.6 Elektrik Tesislerinde Topraklamalar Yo6netmeligi.

2.7 TEDAS Elektrik Enerjisi Tesisleri Proje Yonetmeligi.

2.8 Anma akimi 1 kV ‘un Uzerinde Olan Kuvvetli Akim Tesisleri.

2.9 Elektrik Dagitim Tesisleri Genel Teknik Sartnamesi.

2.10 Elektrik Tesisleri Kabul Yénetmeligi.

2.11 Elektrik Tesislerinde Emniyet Y&netmeligi.

2.12  TSE Paratoner Yonetmelii.

2.13 EMO Ortak Anten TV/R ve Kablo TV/R Dagitim ¢ Tesisat Yénetmeligi.

2.14  Tirk Telekom A.$ Bina i¢i Telefon Tesisleri Teknik Sartnamesi ve Telefon Sebeke
Tesisi Yonetmelikleri.

3.MALZEME OLURLARI VE KABULU

3.1 Ilgili binada kullamlacak tiim elektrik malzemeleri standart, proje, kesif ve teknik
sartnamelere uygun olacaktir. Bu malzemelerin test ve standart belgeleri montaji yapilmadan
idareye sorulacaktir. Belgesi sunulmayan idareden onayl alinmayan hicbir malzemenin
montaji yapilmayacaktir. Montaji yapilsa dahi yiklenici tarafindan sokiilecek ve onay
alinmasindan sonra montaji yapilacaktir. Bu gibi durumlardan dolay1 yiiklenici higbir ticret ve
sire talebinde bulunmayacaktir.

[[éa 5 K



3.2 Tiim malzemeler kontrolliigiin oluru ve Idarenin onay1 ile kesinlik kazanacaktir.
Oluru veya onay: alinan tiim malzemelerden bir 6rnek santiye sahasinda yiiklenicinin tedarik
edecegi mahalde idarenin denetimde olacak sekilde saklanacaktir. Bu onaylar sadece ve
sadece yiiklenici ile idare arasinda yazili olarak alinacaktir.

33 Yiiklenici ise baglamadan gerekli belgelerle miiracaat ederek malzeme segimlerini
idareye yaptiracaktir. Is kapsaminda kullamlacak olan tiim elektrik malzemeleri igin
firma/marka/model se¢imi Idare tarafindan yapilacaktir. Malzeme segimi yapilabilmesi igin;
Yiiklenici, teknik sartname ve onayl projelere uygun nitelikte olacak sekilde en az 3 (iig)
farkli firmaya ait katalog ve belgeleri Idarenin begenisine sunacak, kullanilacak tiim
malzemeler Yapi Denetim Heyeti’nin oluru ve Idare’nin onay: ile kesinlik kazanacaktir.
Malzemeler, ilgili firmalarin en son teknolojisine gore iiretilmis malzemeler olacak, kesinlikle
iiretimden kalkmis malzeme kullamlmayacaktir. Imalatg1 firmamn yedek malzeme garantisi
ve bakimi gerektiren malzemeler i¢in gegici kabulden sonra bir yillik bakim sartlarimi belirtir
bakim ve onarim taahhiitnamesini onay esnasinda verecek olup bu isle ilgili olarak herhangi
bir tcret talep etmeyecektir. Malzemelerin yeterli miktarda ve zamaninda siparis edilmesi
yiiklenicinin sorumlulugundadir. Imal edilecek malzemelerin detay ve resimleri idareye teslim
edilecek ve onayimi miiteakip imalata baglanacaktir. Gecikmeden dolay1 dogacak sorumluluk
yikleniciye ait olacaktir. Bu imalatin gecikmesinden dolayr miiteahhit hicbir hak iddia
edemez.

34 Teklif edilen malzemeler igin birer adet 6rnek verilecek herhangi bir sebeple
verilemeyen malzemelerde test sonuglarini igeren kataloglar verilecektir.

3.5 Malzemelerin, fabrikasyon imalatlar1 sirasinda yerinde testleri yapilacak,
kontrolliigiin olurundan sonra santiyeye génderilecektir.

3.6 Santiyeye gelen biitin malzemelerin orijinal sevk irsaliyelerinden birer niisha
oncelikle kontrollige verilecektir. Orijinal sevk irsaliyesi verilmeyen ve onayr alinmayan
hi¢bir malzeme kesinlikle kullanmilmayacaktir.

3.7 Kullanilacak biitiin malzemelerin kalite, garanti ve standart belgeleri idareye dosya
icerisinde teslim edilecektir.

4. MALZEME VE TECHIZAT

Proje ve kesiflerde belirtilen her tiirlii techizatin akim, gerilim, giig, iletken sayis1 ve kesiti,
hassasiyet, tolerans, koruma sinifi, kapasite, vs. degerleri bu proje i¢in gerekli minimum
degerlerdir. Bu degerde standart bir iiretim olmamasi halinde bir iist seviyedeki standart
tiretim kullanilacaktir.

4.1 Standart Imalat

Yeni yapilacak tesislerde kullamlacak ithal ve yerli mali malzeme ve cihazlarin
miimkiin oldugu kadar standartlastirilmasi, kullaniciya egitim, isletme, bakim ve yedek parca
temininde kolayliklar saglayacaktir. Bu nedenle Yiiklenicinin miimkiin oldugunca benzer
tesislerde kullanilan malzeme ve cihazlarin esdegerini temin etmesi yararli olacaktir.
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4.2 Malzemenin Kalitesi

Teknik sartnameler kapsaminda temin edilecek tiim elektrik malzemesi ve teghizat

~daha once testler disinda kullamlmars, birinci kalitede ve bu gibi malzeme ve/veya

teghizatin seri yapimim yeterince uzun zamandan beri siirdiiren, iyi taninmig bir yapimeinin,
teknik sartname isteklerine uygun en son standart iiriinii olacaktir. Aym malzeme ve/veya
techizat kaleminden iki veya daha ¢ok birimin kullanilmasi gerektiginde, bu birimler ayni
yapimecinin {iriinii olacaktir. Bununla birlikte, malzeme/te¢hizat1 olusturan bilesenlerin ayni
yapiumcinin iirtinii olmasi zorunlu degildir.

4.3 TSE’si Bulunan Malzeme ve Teghizat

Ozel teknik sartnamelerde belirli bir Tiirk Standartlarina atif yaparak o standarda
uygun yapilmis olmasi sart1 belirtilen yerli yapim malzeme ve techizat, Tiirk Standartlari
Enstitiisii’niin markasim tasiyacak ve soz konusu standarda uygunlugu bu Enstitli tarafindan
belgelendirilmis olacaktir. Bu gibi malzeme ve/veya techizat igin yukarida tamimlanan
disindaki kalite belgeleri veya benzeri belgeler yeterli sayilmayacaktir.

4.4 TSE’si Bulunmayan Malzeme ve Techizat

Tiirk Standardi bulunmayan yerli yapim malzeme ve techizat i¢in Yiiklenici, Tiirk
Standartlan Enstitiisiinden veya iilke ¢apinda taninmig ve kalite denetimi yapmaya ehil ve
yetkili olan baska bir kurulustan alinmis ve stz konusu malzeme ve/veya techizatin kalite
denetiminden gecirildigini ve yapimcisinin kataloglarinda yer alan veya denetimi yapan
kurulusca belirlenen kalite faktorlerini dogrular sonuglarin alindigini belirtir kalite belgesi
verecektir. Kalite belgesinin, Tiirk Standartlar1 Enstitiisti disinda bagka bir kurulugtan alinmig
olmas: halinde belge ekinde ayrica uygulanan muayene ve deney yontemlerini, esas alinan
kalite faktorlerini ve deney sonuglarini igeren bir deney raporu verilecektir.

4.5 Yurt Digindan Temin Edilecek Malzeme ve Techizat

Yiiklenici, yurt disinda yapilmis malzeme ve/veya techizat kullanmas: durumunda,
bu malzeme ve/veya teghizat i¢in, imal edildikleri iilkenin ilgili standartlarina ya da diinyaca
kabul edilmig uluslararas: standartlara uygun oldugunu belirten belge verecektir.

5. ISCILIK
Elektrik ve/veya elektronik tesis ve tesisatlari ile ilgili tiim isleri, malzeme ve
techizati imalatg1 firmalarin istedigi sekilde monte edebilecek deneyim ve becerisi olan usta
ve ehliyetli elemanlarca yapilacaktir. Normal olarak, uzmanlagmis eleman gerektiren islerde
vasifsiz is¢i kullamlmayacaktir. Idare, uzmanlik isteyen islerde ¢aligtinlacak elemanlardan
chliyetini belgelendirmesini isteme ve uygun gérmediklerinin ¢alistirilmamasini talep etme

hakkina sahiptir. Yiiklenici tarafindan bu belgeler idareye teslim edilecek ve igin ehli olmayan
kisiler is yerinde bulundurulmayacaktir.

6. MONTAJ

Yiiklenici, kullanacag:1 techizatin en iyi ¢alisacak sekilde baglantilarimin diizgiin
olmasimi kontrol ederek yerlerine monte edilip ¢alistirilmasindan sorumludur. Techizatin
montaj yerlerinde ingaat islerinden dolayr ortaya ¢ikacak degisiklikler igin degisimin
kapsamina bagli olmaksizin Kontrol Miihendisinin/Amirinin/Gérevlisinin onay1 gereklidir.
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7. ELEKTRIK SOKLARINA KARSI KORUNMA

Tim elektrik tesisatlar1 ve ekipmanlar1 IEC/VDE’ye gore normal servis ve ariza
durumlarinda elektrik soklarina karsi korunmus olacaktir. Ariza durumundaki elektrik sokuna
karsi koruma, beslemenin otomatik olarak kesilmesiyle olacaktir. 1000 V'a kadar olan
tesisatlar, bir notr iletkeni ve ayrica bir koruma iletkeni kullamilarak korunacaktir. Notr ve
koruma iletkenleri AG panosunda birbirleriyle irtibatlandirilacaktir. 1000V'un tizerindeki
tesisatlar da yalnizca koruma topraklamasi baglantisi yapilacaktir. Canli bir kisim ile agiktaki
iletken bir kisim arasindaki hatali izolasyon durumunda, tesisatin herhangi bir kisminda
emniyet icin gerilim simiri olan 50 V’un lizerinde bir temas gerilimi elde edilmeyecektir.
Toprak geg¢is direnci 5 Q’ dan dan biiyiik olmayacaktir.

8. MUAYENE VE TESTLER

Telefon tesisati tamamlandiktan sonra techizatin basarili bir sekilde calistigim
gostermek i¢in yiiklenici tarafindan kontrol gorevlisinin gosterecegi sekilde kabul deneyleri
yapilacaktir. Tesisatin bu sartname ile ilgili planlardaki hiikiimlere goére c¢alistig
gosterilecektir. Deneyler uygun gorillen bir zamanda ve Idare’nin yetkili temsilcisinin
huzurunda yapilacaktir. Yiiklenici deneyler igin gerekli biitiin cihazlar1 ve personeli iicretsiz
olarak temin edecektir.

S’INCI ANA JET US KOMUTANLIGI 073 GM NO.LU BIREM BILGISAYAR
DERSANESI ONARIMI isi

M1 MAHALLI

Mahalde bulunan oOnceki elektrik tesisatimin de montaj islemi yapilacaktir. De montaj
isleminin ardindan proje ve 6zel teknik sartnamesine uygun olarak yeniden elektrik tesisati ve
aydinlatma tesisat1 ¢ekilecektir.

Mahal beslemesi siva {istii olarak yapilmis olan eski panonun de montaj islemleri yapilarak
pano siva altina alinacaktir. Mevcut panodaki tiim malzemeler yeni panoda tekrar kullanmlacak
olup yeni ¢ekilecek hatlar bu panodan yeni sigorta montaji yapilarak beslenecektir. Ana girig
grup sigortasi pesine kacak akim rolesi montaji yapilarak hatlar role tizerinden gegirilecektir.

Projesine ve ozel teknik sartnamesine uygun olarak yeni linye ve sorti hatlar gekilecektir.
Mahal icerisinde bulunan klima hatti korunacaktir. Mahal i¢inde bulunan yangin algilama
tesisati korunacaktir.

Mahal aydinlatmasi igin 6zel teknik sartnamesine uygun olarak 2 adet LED siva iistii armatiir
ile saglanacaktir.

M2 MAHALLI

Bu oda olarak ¢evrilmesi planlanan bélmenin aydinlatma tesisati yapilacaktir. Asma tavana
uygun Ozel teknik sartnamesinde belirtilen 6zelliklerde siva alti LED armatiir montaji
yapilacaktir. Armatiir besleme hatti M1 mahallinde yeni tesis edilecek olan aydinlatma linyesi
tizerinden 6zel teknik sartnamesine uygun olarak cekilecektir.
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WLAN



ELEKTRIK ISLERI OZEL TEKNIiK SARTNAMESI:

Poz No | 10.100.1081 Sira No:1
Tanim | Elektrik Ustas: Birimi: SA
Kitap | Cevre ve Sehircilik Bakanlif1 (BAY)

Tarifi | Siva iistii gereksiz tesisatlarin sokiilmesi, mevcut kullanilacak olan tesisatlar i¢in gerekli
islemler, her tiirlii elektriksel malzeme/makine montaj demontaj islemlerinin yapilmasi.

Poz No | 35.160.3101 Sira No:2

Tanim | Halogenfree kablo ile normal sorti ]Birimi: AD

Kitap | Cevre ve Sehircilik Bakanligi (BAY)

Tarifi | Halogen Free Alev yaymaz boru igerisinde linye hatlan en az 2,5 mm?2 sorti hatlar en az
1,5 mm2, IEC 60332 Part 3.1 Kat. C ve TS EN 50267-1 normlarina uygun, faz ve nétr
iletkenleri TS 6249'a gére renklendirilmis plastik izoleli (HO7Z,07Z1) cinsinden olmak
tizere buat, klemens, anahtar, armatiir, tespit takozu, her nevi malzeme temini, isyerine
nakli ve is¢ilik dahil komple siva iistii veya siva alti aydinlatma sortisi yapilmasi
(armatiir hari¢). Duvar kalinliklari normalden fazla oldugu hallerde fiyat farks
ddenmez.(TS EN 61386-1 , IEC60754 standartlarina uygun , UL test sertifikalarina ,
VDE veya gecerli uluslararasi sertifikalara ,CE Uygunluk Isaretlemesi ilistirilmis
halogenfree alev yaymaz boru sorti fiyatina dahildir).

Poz No | 35.160.3401 Sira No:3

Tanim | Halogenfree kablo ile giivenlik hatt1 priz sortisi. |Birimi: AD

Kitap | Cevre ve Sehircilik Bakanligi (BAY)

Tarifi | Halogen Free Alev yaymaz boru igerisinde linye ve sorti hatlar1 en az 2,5 mm?2 kesitte
faz, nétr ve giivenlik hath prizde, IEC 60332 Part3.1Kat.C, IEC 60754 normlarina
uygun, faz, ndtr ve giivenlik iletkenleri TS EN 60445'a gore renklendirilmis plastik
izoleli (HO7Z,07Z1) cinsinden olmak iizere buat, klemens, priz, her nevi malzeme
temini, igyerine nakil ve is¢ilik dahil, komple priz sortisi yapilmasi. (EN 50086, IEC
60754 standartlarina uygun, UL test sertifikalarina, DE veya gecerli uluslararasi
sertifikalara ,CE onayina sahip halogen free alev yaymaz boru sorti fiyatina dahildir)

Poz No | 35.160.3102 Sira No:4

Tanmm | Halogenfree kablo ile komiitatdr sorti JBirimi: AD

Kitap | Cevre ve Sehircilik Bakanlifi (BAY)

Tarifi | Halogen Free Alev yaymaz boru igerisinde linye hatlar1 en az 2,5 mm?2 sorti hatlar1 en az

1,5 mm2, IEC 60332 Part 3.1 Kat.C ve TS EN 50267-1 normlarina uygun, faz ve nétr
iletkenleri TS 6249'a gore renklendirilmis plastik izoleli (HO7Z,07Z1) cinsinden olmak
lizere buat, klemens, anahtar, armatiir, tespit takozu, her nevi malzeme temini, isyerine
nakli ve is¢ilik dahil komple siva iisti veya siva alti aydinlatma sortisi yapilmasi
(armatlir hari¢). Duvar kalinliklari normalden fazla oldugu hallerde fiyat farki
6denmez.(TS EN 61386-1 , IEC60754 standartlarina uygun , UL test sertifikalarina ,
VDE veya gecerli uluslararasi sertifikalara ,CE Uygunluk Isaretlemesi ilistirilmis
halogenfree alev yaymaz boru sorti fiyatina dahildir)
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Poz No | 35.170.1105 Sira No:S
T Siva iistii, min. 60x60 ebatlarinda LED 1i tavan armatiirii (151k Birimi: AD
AN ak1s1 en az 3300 Im, titketim degeri en fazla 36 w olan) M

Kitap | Cevre ve Sehircilik Bakanligi (BAY)

Tarifi | Govdesi 0,5 mm DKP sacdan, difiizérii temperli camdan imal edilmis, en az IP 65
koruma derecesine sahip armatiiriin is yerine temini her nevi malzeme, is¢ilik ve montaji
dahil ¢alisir halde teslimi.

Poz No | 35.170.1106 Sira No:6

T Siva alt1, min. 60x60 ebatlarinda LED li tavan armatiirii (151k akis1 — AD

AN | o1 az 3300 Im, titketim degeri en fazla 36 w olan) Sl

Kitap | Cevre ve Sehircilik Bakanlig1 (BAY)

Tarifi | Govdesi 0,5 mm DKP sacdan, difiizorii temperli camdan imal edilmis, en az IP 65
koruma derecesine sahip armatiiriin is yerine temini her nevi malzeme, is¢ilik ve montaji
dahil caligir halde teslimi.

Poz No | 35.105.1210 Sira No:7

Tanim | Anahtarli otomatik sigorta 10 a. (6ka) (ts 5018-1 en 60898-1) |Birimi: AD

Kitap | Cevre ve Sehircilik Bakanligi (BAY)

Tarifi | 724-400 birim fiyat no ile aym 6zelliklerde yanlhiz 6 kA kisa devre kesme kapasitesine
sahip otomatik sigortanin temin ve montaji, her nev’i malzeme ve iscilik dahil.

Poz No | 35.105.1210 Sira No:8

Tanim | Anahtarli otomatik sigorta 16 a. (6ka) (ts 5018-1 en 60898-1) |Birimi: AD

Kitap | Cevre ve Sehircilik Bakanligi (BAY)

Tarifi | 724-400 birim fiyat no ile aym 6zelliklerde yanliz 6 kA kisa devre kesme kapasitesine
sahip otomatik sigortanin temin ve montaj1, her nev’i malzeme ve ig¢ilik dahil.
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Poz No

35.100.2202 Sira No:9

Tanimmi

0,10 - 0,20m2'ye kadar (0,20 m2 dahil) Gomme tip galvaniz sac

tablolar Birimi: AD

Kitap

Cevre ve Sehircilik Bakanhigi (BAY)

Tarifi

Pano gdvdesi ve kapaklan, 0,5 m2 kadar alana sahip tablolarda en az 1 mm kalinliginda,
0,5 m2'nin iizerinde alana sahip panolarda ise en az 1,5 mm kalinhiginda hazir galvanizli
sacdan imal edilmis olacaktir. Derinligi en az 200 mm olacak ve tiim baglantilar civata-
somun, pergin gibi baglanti elemanlar1 kullamlarak yapilacaktir. Kablo girisleri i¢in
gerekli delikler kapak iizerinde agilacak ve delik agizlarina iletken izolesinin
bozulmamas igin bakalit veya plastik rakor monte edilecektir. Ayrica i¢ kapak lizerinde
pano igerisindeki her cihaz igin etiketler bulunacaktir. Pano igerisindeki faz hatlan i¢in
gerekli sayida TS EN 60445'e uygun olarak gri, siyah ve kahverengi renklerle boyali
yanmayan tipte klemens veya bara, agik mavi boyali notr ve yesil/sar1 boyal: topraklama
baralar1 bulunacaktir. Pano igi ve dis1 elektrostatik toz boya ile boyanacak, pano kapag:
biikiilgen iletkenle ana govdeye baglanip topraklanacaktir. Panonun temini, igyerine
nakli ve montaji, her nevi malzeme, klemensler ve iscilik dahil isler halde teslimi. Olgii:
Alt pozlarda belirtilen m2 degerleri i¢ kapak alanim ifade etmektedir. Pano igerisindeki
sigorta salter v.b. ile topraklama tesisati bedeli ayrica 6denir. Not: Panolar 2014/35/AB
Belirli Gerilim Simirlan I¢in Tasarlanan Elektrikli Ekipman ile ilgili yonetmeligine, TS
EN 61439-1/2 standartlarina uygun olarak iiretilmis ve CE uygunluk isaretiyle piyasaya
arz edilmis olacak. Ayrica TS EN 62262 standardina gére mekanik darbelere kars
koruma derecesi IK 08 olacaktir. TS EN 61439-1/2 standartlarina gére "Tip testler"
yaptirilarak, buna ait test sonuglan Idareye verilecektir.

Poz No

35.115.1022 Sira No:10

Tanimi

Kacak akim koruma salteri 4*63 a.e kadar(30ma) |Birimi: AD

Kitap

Cevre ve Sehircilik Bakanligi (BAY)

Tarifi

Elektrik I¢ Tesisat Yonetmeliklerine, sarthamelere ve standartlara uygun olarak
yapilmis elektrik tesisatlarinda her hangi bir kagak oldugunda fazlar ve nétr hatti
iizerinde olusan hata akimi hissederek 10 - 30 ms. siiresinde devreyi kesmek suretiyle
can ve mal giivenligini saglayan, monofaze devrelerde 220 V., trifaze devrelerde 380
V.da ¢alisan diferansiyel bobinli, sistemin ¢aligip ¢alismadigim kontrol i¢in {izerinde test
butonu bulunan, tablo i¢i tagima raylarina monte edilebilen dis etkilere karsi korumali,
CEE 27 ve diger uluslararas: standartlara uygun, hayat koruma i¢in 30 m A, yangina
kars1 koruma i¢in 300 m A, degerlerinde nétr hatt1 kopuklugunda bile calisabilen kagak
akim koruma salterinin temini montaji, her nevi malzeme ve is¢ilik dahil igler halde
teslimi.

C. MAKINE ISLERi MAHAL LISTESI VE MAKINE iSLERi OZEL TEKNIK

SARTNAMESI

YAPILACAK MAKINE ISLERI (MAHAL LISTESI):

A.GENEL UYARILAR

Bu is; 5’inci Ana Jet Us Komutanligi 073 GM NOLU BIREM BILGISAYAR
DERSHANESI GENEL ONARIMINA AIT yapilacak tadilatlar1 kapsamaktadir. Mimari ve
tesisat projelerinde goriilen, lavabo, bataryalar, sihhi tesisat ve kalorifer tesisati sartnamede
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belirtilen ekipmanlar ile degistirilecektir.Sistemde kullanilacak tiim malzeme ve cihazlar
uygun TSE belgeli, birinci simf ve yeni olacaktir.
Yiiklenici kullamlacak tiim cihaz ve malzemelere ait, teknik sartnamesine uygun olarak

yap1 denetim gorevlileri ile koordineli olarak en az 3’er katalog getirecek ve yap1 denetim
gorevlisi kullanilacak malzeme ve cihazlari bunlarin arasindan sececektir. Eger; bu 3 katalogu
yap1 denetim gorevlisi uygun gérmezse baska kataloglar getirilecek ve yapi denetim g&revlisi
kullamlacak malzemeyi bunlarin iginden segecektir. Secilecek olan malzemelerden en az 3’er
adet numune idareye sunularak idarenin belirlemis oldugu malzeme kullanilacaktir. Yapi
denetim heyetinin onay1 alimmadan hicbir malzemenin montaji yapilmayacaktir.

Cihazlarin parga temini ve bakim servisi hizmetleri erigilebilir ve siiratli olmalidr.
Cihazlarm en az 2 yillik garanti siireleri bulunmali ve garanti belgeleri ig bitimiyle birlikte
idareye teslim edilmelidir.

Imalatlar sirasinda ortaya ¢ikabilecek, teknik zorunluluktan dolay: yapilmas gereken
imalat eklemeleri ve tadilatlar eksiksiz yapilacak, tiim sistem, tam ve calisir halde teslim
edilecektir. Tiim uygulamalar sirasinda, mevcut veya yeni imalati yapilan her tiirlii sisteme
verilecek zarar eksiksiz bir sekilde giderilecek, zarar gbren sistem, tam ve ¢alisir halde teslim
edilecektir.

De montaji yapilan ekipmanlar birlige teslim edilecektir. Idarece belirlenecek olan yere
kadar nakliye ve tagima islemi yapilacaktr.

1. M1 MAHALI

1.1. Mahaldeki meveut tiim pis su ve temiz su tesisatlarma ait borular ve diger elemanlar
sokiilecektir. Sokiim islemi sirasinda hicbir mahal duvar, kiris, kolon ve mimari yapisina zarar
verilmeyecek, zarar verilmesi durumunda olusacak hasar yiiklenici tarafindan kargilanacaktir.
1.2. Mahalde bulunan kolon hatlarina ait borular higbir sekilde kdrlenmeyecek, eski tesisatin
tamami ilgili mahalden kaldirilacaktir

1.3. Mahalden ¢ikan hurda malzeme idarece belirlenecek olan yerde depolanacaktir.

Depolanan bu malzemelerin daha sonra idarenin belirledigi yere tagima ve nakliye islemi
yiiklenici firma tarafindan yapilacaktir.

1.4, Tesisat s6kiimii esnasinda besleme hatlar kér tapa ile kapatilacaktir.

1.5. Projede belirtilen besleme noktas: soguk su hatti mahale PPRC boru ile girecek ve
projede belirtilen yerlere kiiresel vana ile siva altindan gececek sekilde monte edilecektir.
Bataryalara, lavabo bataryalarina ve tuvaletlere inigler ise siva altindan @20 mm PPRC boru
ile olacaktir.

1.6.  Projede belirtilen besleme noktasi sicak su hatt: mahale 3/4°’ (025 mm) aliiminyum
folyolu PPRC boru ile girecek ve siva altindan gegecek sekilde monte edilecektir. Lavabo
bataryalarina inisler ise siva altindan @25 mm altiminyum folyolu PPRC boru ile olacaktir.

1.7. Mahalde bulunan sicak su ve soguk su tesisati i¢in gerekli olan kiiresel vanalar yerlerine
teflon band ve keten sarilarak monte edilecektir.

1.8. Mahaldeki sicak ve soguk su tesisati borular montaj1 tamamlandiktan sonra agik kalan
baglant uglan kor tapa ile kapatilacaktr.
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1.9. © 50 mm ve @ 70 mm °‘lik PVC borularinin gegecegi yol hilti yardimiyla acilarak
borunun sap altinda egimini (min.%2) koruyarak kalmasi saglanacaktir. Pis su borulan
birlesimlerinde silikon yardimiyla birlesmeleri saglanacaktir.

1.10. Lavabo bataryasi, eviye sifonu, lavabolar teknik sartnameye uygun sekilde montaji
yapilacaktir.

1.11. Vanalarin montaj1 siva listinden yapilacaktir.

1.12. Montaj1 yapilan lavabolarin {istiine alttan baglantili, uzun akitma baslikli mix lavabo
bataryalar1 ve tesisat malzemelerinin temini ve montaji yapilacaktir. Lavabo bataryas:
tesisatinda kullanilan tiim ara musluklar filtreli tip olacaktir.

1.13. Lavabolarin montajindan once kor tapa yardimiyla korlenmis olan agizlar agilarak ara
musluklar teflon bant ve keten sarilarak montaj1 yapilacaktr.

1.14. Lavabo bataryalarinin montaji soguk su c¢ikisi renklerine uygun bir bicimde montaji
tamamlanacaktir.

1.15. Lavabo sifonlarinin montaji yapilacaktir.

1.16. Mahaldeki sicak ve soguk su tesisati borulari montaji tamamlandiktan sonra baglanti
uglar duvara yerden belirli sabit bir yiikseklikte olacak sekilde(agizlar kor tapa yardimiyla
korlenerek)terazi yardimiyla sabitlenecektir. Ayrica yerden giden borularda yere kilgiklama
islemi yapilarak sabitlenecektir.

1.17. Projede belirtilen yere teknik sartnameye uygun o6zelliklerde aspiratér montajlanacaktir.

1.18. Mahalde bulunan mevcut dokiim radyatorler de montaj edilerek yeni temin edilen panel
radyatorler montajlanacaktir.

B.YAPILACAK ISLER

1. Sartnamede ve projelerinde belirtildigi gibi temiz su borular1 PN20 Polipropilen(PPRC),
Pn 20 aliiminyum folyolu polipropilen (oksijen bariyerli) kompozit pprc ve pis su borular
PVC olacaktir.

2. Yapilacak olan ve boru baglantilarinin tamaminda conta kullamlacak sizdirmazlik icin

boru baglantilarinda sizdirmazlik sivisi veya teflon kullanilacaktir.

Tiim temiz su tesisat: siva altindan olacak sekilde montaj1 yapilacaktir.

Pis su tesisatinda baglantilarinin montajinda *’S’” kullanilacaktr.

Yapilacak olan tiim montajlar projeye ve teknik sartnameye uygun olacaktir.

Belirtilen 6zelliklerde aspiratdriin montaj1 yapilacaktir.

o NV R NN

Tiim bu islemler sirasinda meydana gelebilecek zarar ve aksakhiklar yiiklenici firma
tarafindan karsilanacaktir.

MAKINE ISLERI OZEL TEKNiK SARTNAMESI:

1. Tesisat Ustas1 (POZ N0O:10.100.1082)
2. PN 20 POLIiPROPILEN TEMIiZ SU BORULARI

Wil
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TS EN ISO 15874-2'ye uygun, polipropilen (PPR- C), Tip; 3 ten mamil ve Saglk
Bakanligindan igme suyu borusu olarak kullanilmasinda sakinca bulunmadig
belgelendirilmis, borularin i yerinde temini, projesine uygun olarak kesilmesi, fizyoterm
kaynak makinasi ile baglanti pargalarmin boru uglarina 260 °C sicaklikta sikilarak kaynak
edilmesi. (Kaynak i¢in her tiirlii malzeme ve ig¢ilik dahil.) Montaj malzemelerinin bedelleri
ayrica 8denecektir.

Anma Olciisi  Dis_Cap / Et kalnhg (0 mm.) Poz Numarasi

172" 20/3,4 25.305.2101

3/4" 25/4,2 25.305.2102
1" 32/5.4 25.305.2103

3. DEMONTAJ PN 20 POLIPROPILEN TEMiZ SU BORULARI

Anma Olgiisii Dis_Cap / Et kalinhg (€ mm.) Poz Numarasi
172" 20/3,4 25.305.2101.D
3/4" 25/4,2 25.305.2102.D

1" 32/5,4 25.305.2103.D

4. SERT PVC PLASTIK PiS SUBORULARI

TS EN 1329-1'e uygun, sert PVC plastik pis su borularnin is yerinde temini ve gegme muflu
olarak yerine montaji.

Dis Cap Et Kalmhg  Poz Numaras:
Y mm mm

75-70 3,0 25.305.6102
50-40 3.0 25.305.6101

5. DEMONTAJ SERT PVC PLASTIK PiS SUBORULARI

Dis Cap Et Kalmhg Poz Numarasi
O mm mm
75-70 3,0 25.305.6102.D
50-40 3,0 25.305.6101.D

6. Pn 20 aliiminyum folyolu polipropilen 3/4" 625/3,5 mm (oksijen bariyerli) kompozit
pp-re¢ borular (POZ NO: 25.305.3102 )

(TS EN ISO 15874-1, 2, 3, 5, 7), TS 9937 ,DIN 8077- 8078'e uygun, polipropilen (PPR- C),
Tip; 3'ten mamiil sicak ve soguk su tesisatinda kullanilabilen, yanmazlik smifi TS EN 13501-
I'e gore test edildiginde en az normal alevlenici olan, ti¢ kath polipropilen borunun i¢ ve dig
katmanlari PP, orta katman Aliiminyum folyo olup , orta katman (Aliminyum ) et kalinli1 en
az 150 mikron , dis katman et kalinlig1 en az 0,5 mm olmak iizere ii¢ katmandan olusan PPR-
C borularin igyerinde temini, projesine uygun olarak kesilmesi, fizyoterm kaynak makinasi ile
baglant1 pargalarinin boru uclarma 260 °C sicaklikta sikilarak kaynak edilmesi. (Kaynak igin
her tiirlii malzeme ve is¢ilik dahil.) Montaj malzemelerinin bedelleri ayrica 6denecektir.

17

Wl B¢



DIN 8077- 8078e uygun, polipropilen (PPR- C), Tip; 3ten mamiil ve Saglik Bakanligindan
igme suyu .borusu olarak kullanilmasinda sakinca bulunmadigi belgelendirilmis, borularin
isyerinde temini, projesine uygun olarak kesilmesi, fizyoterm kaynak makinasi ile baglant1
pargalarinin boru uglarina 260 °C sicaklikta sikilarak kaynak edilmesi. (Kaynak icin her tiirlii
malzeme ve is¢ilik dahil.) Montaj malzemelerinin bedelleri ayrica 6denecektir.

Anma OlgiisiiDis Cap / Et kahnhg
ing (9/ mm )
3/4 23

7. Kromajh ¢camasir muslugu 1/2" (klasik salmastrali, musluk rozeti dahil) (POZ NO:
25.130.1302)

Asagidaki kalite belgesini haiz armatiirlerin isyerinde temini ve yerine montaji.

Govde dahil piring pargalar dokiim, sicak dévme veya hadde mamuliin ¢ubuktan talas
kaldinlarak islemek suretiyle yapilmig dirtinler TS EN 12164-1,-2-3, TS EN 12165
standartlarina uygun hammaddeden iiretilmis, TS EN 248 yiizey standart gerekliliklerine
uygun, fonksiyonel ve boyutsal olarak TS EN 200, TS EN 274, TS EN 817, TS 3143 iiriin
standartlarina uygun olarak iiretilmis, tek kumandali armatiirler TS EN 1759-1, TS EN 1092-
1, ¢ift kumandal bataryalar TS 200e uygun olarak imal edilmis, ¢ift kumandali iirtinlerde
kullamlan lastik klapeli standart salmastra grubunun mil, gdvde vb. pargalar1 TS EN 12164
standardima uygun hammaddeden talas kaldirmak suretiyle islenmis, tiim iriinlerde kullanilan
conta, o-ring vb. parcalar EPDM, NBR malzemeden yapilmus, iiriinlerde kullanilan yag ,
conta , o-ring vb. bilesenler KTW(Kalt Trinken Wasser, igme suyu standard1), WRC (Water
Bye Laws Scheme, igme suyunun temas ettigi metal digi pargalardan suya gegen toksit miktar
olgtisii), DVGW (Deutsche Vereiningung des Gas-und Wasserfaches) belgelerinden birine
sahip, perlatérler TS EN 246 ya uygun ve KIWA (Mekanik testler, akustik testleri, sudaki
renk ve tat degisimlerin 6lgiisi) yada DVGW belgelerinden birine sahip ve tizerinde
markalanmig, perlatér gébekleri plastik, fleksbil baglanti hortumlarmimn dis yiizeyleri
paslanmaz gelik 6rgiilii, i¢ hortumu EPDM olan, fleksbil DVGW , KIWA . SWGW(Mekanik
testler, akustik testleri, sudaki renk ve tat degisimlerin olgiist) belgelerinden birine sahip, bu
belge fleksibl tizerine markalanmus, tiim iiriinlerde kullanilan kol ve volanlar metal olmali
akrilik veya plastik olmayan tek kumandali bataryalarda kullanilan kartuglar NSF ( The Public
Health and Safety Company)veya WRAS (Water Regulations Advisory Scheme) belgeli,
fotoselli tirtinler CE belgeli olmalidir. Uretici firma Imalat yeterlilik belgesi, Hizmet yeterlilik
belgesi, Satis sonras1 hizmet yeterlilik belgesi, ISO 9000 , ISO 14000 belgesi, TSE uygunluk
belgelerine sahip olmali ve giincel olmalidir. Not: Armatiirler PVD (Fiziksel Buhar Kaplama)
yapilmasi halinde montajli fiyatlar % 25 arttirilacak, montaj bedelleri arttirilmadan aynen
uygulanacaktir.

8. Aspiratir (POZ NO: OZEL-MAK1)

Minimum 60x60 cm boyutlarinda Cr-Ni , aydinlatma ve duman/buhar tahliye fanlari olan
aspiratdriin is yerinde temini ve montaj1.(Aspirat6riin bacaya olan baglant: ekipmanlari ve
montaj1 dahil.)
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9. DEMONTAJ Panel radyatir (tip 22) 900(POZ NO: 25.225.3028.D)
10. Panel radyatér (tip 22) 900(POZ NO: 25.225.3028)

Yapisal konstritkksiyonu TS EN 442-1standardina uygun, 1sil giiclerini onaylanmig kurulus
tarafindan laboratuar raporuyla kanitlayan, su gegen yiizeylerde TS EN 10130 standardina
gore Fe PO1 kalite ve minimum1,11 mm. kalinlikta soguk ¢ekilmis sacdan imal, TS EN 442/1
standardina gore maksimum ¢alisma basincimn en az 1,3 kati basingta (en az 520 kPa) test
edilmig, TS EN 442/2 standardina gére test edilerek 151l giigleri tespit edilmis, ¢inko veya
demir fosfat tizerine astar boyali ve son kat elektrostatik toz boyali, ambalajli olarak, radyator
montaj elemanlari, piirjér dahil igyerinde temini ve montaji. (Tip XY, X panel sayis;, Y
konvektér.)

11. Piring, preste imal edilmis teflon, (P. T. F. E.) contal, 32 @ mm, 1 1/4" tam gecisli,
vidah kiiresel vana (TS 3148) (POZ NO: 25.320.2104)

97/23/AT Basingh Ekipmanlar Yonetmeligine uygun, su, hava ve buhar tesisatinda piringten
kesici elemanli, pik karbonlu ¢elik veya paslanmaz gelikten, vidah veya flangli, gecise bir
kiire ile kumanda edilen, elle agilip kapama diizenli kiiresel vanalarin igyerinde temini ve
yerine montaju.

12. DEMONTAJ Piring, preste imal edilmis teflon, (P. T. F. E.) contali, 32 & mm, 1 1/4"
tam gecisli, vidah kiiresel vana (TS 3148) (POZ NO: 25.320.2104.D)

13. DEMONTAJ TEK KUMANDALI, TEK GOVDE, YUKSEK LAVABO
BATARYASI(CANAK LAVABOLAR) (POZ N0:25.130.3201.D)

14. MONTAJ TEK KUMANDALI, TEK GOVDE, YUKSEK LAVABO
BATARYASI(CANAK LAVABOLAR) (POZ N0:25.130.3201.M)

15. TEK KUMANDALI, TEK GOVDE, YUKSEK LAVABO BATARYASI(CANAK
LAVABOLAR) (POZ NO:25.130.3201)

Govde dahil piring pargalar d6kiim, sicak dévme veya hadde mamuliin cubuktan talag

kaldirilarak
islemek suretiyle yapilmis {irtinler TS EN 1980, TS EN 12164, TS EN 12165 standartlarina
uygun hammaddeden tiretilmig, TS EN 248 yiizey standart gerekliliklerine uygun, fonksiyonel
ve boyutsal olarak TS EN 200, TS EN 274, TS EN 817, TS 3143 iiriin standartlarina uygun
olarak tiretilmis, tek kumandali armatiirler TS ISO 7005 , ¢ift kumandali bataryalar TS 200'e
uygun olarak imal edilmis, ¢ift kumandali triinlerde kullanilan lastik klapeli standart
salmastra grubunun mil, gévde vb. parcalan TS EN 12164 standardina uygun hammaddeden
talas kaldirmak suretiyle islenmis, tiim tirtinlerde kullanilan conta, o-ring vb. par¢alar EPDM,
NBR malzemeden yapilmus, iiriinlerde kullanilan yag , conta , o-ring vb. bilesenler KTW(Kalt
Trinken Wasser, igme suyu standardi), WRC (Water Bye Laws Scheme, igme suyunun temas
ettifi metal dis1 pargalardan suya gegen toksit miktart Glgiisii), DVGW (Deutsche
Vereiningung des Gas-und Wasserfaches) belgelerinden birine sahip, perlatsrler EN 246’ ya
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uygun ve KIWA (Mekanik testler, akustik testleri, sudaki renk ve tat degisimlerin oletisii)
yada DVGW belgelerinden birine sahip ve iizerinde markalanmis, perlator gobekleri plastik,
fleksbil baglanti hortumlarimn dig yiizeyleri paslanmaz celik orgiild, i¢ hortumu EPDM olan,
fleksbil DVGW , KIWA |, SWGW(Mekanik testler, akustik testleri, sudaki renk ve tat
degisimlerin 6l¢iisii) belgelerinden birine sahip, bu belge fleksibl iizerine markalanmis, tiim
triinlerde kullanilan kol ve volanlar metal olmali akrilik veya plastik olmayan tek kumandali
bataryalarda kullanilan kartuslar NSF ( The Public Health and Safety Company)veya WRAS
(Water Regulations Advisory Scheme) belgeli, fotoselli iiriinler CE belgeli olmalidir. Uretici
firma Imalat yeterlilik belgesi, Hizmet yeterlilik belgesi, Satis sonrasi hizmet yeterlilik
belgesi, ISO 9000 , ISO 14000 belgesi, TSE uygunluk belgelerine sahip olmali ve giincel
olmalidir.

Not: Armatiirler PVD (Fiziksel Buhar Kaplama) yapilmas: halinde montajl fiyatlar % 25
arttirilacak,
montaj bedelleri arttinlmadan aynen uygulanacaktir.

Enerji ve su tasarrufu saglayan, 1s1 ve debi limitorlii kartusa sahip, kire¢ tutmayan perlatorlii.

16. DEMONTAJ LAVABO VE EVIYE SIFONU (TS EN 274-1-2-3): (POZ NO:
25.130.6001.D)
17. LAVABO VE EVIYE SIFONU (TS EN 274-1-2-3): (POZ NO: 25.130.6001)

Asagidaki kalite belgesini haiz armatiirlerin isyerinde temini ve yerine montaji.
Lavabo ve eviye sifonu (TS EN 274-1-2-3)

UYGULAMADA DiKKAT EDILECEK GENEL HUSUSLAR:

° Tim imalata, insaat yerindeki; yiikleme, yatay ve diisey tasima, bosaltma, her
tirli malzeme ve zayiati, iscilik, arag ve gere¢ giderleri, yiiklenici kdr1 ve genel giderler
dahildir.

° Yiiklenici her tiirlii makine, donanim, arag ve gere¢ ile ekipmanlar1 temin

edecektir. Bu maksatla hicbir bedel 6denmeyecektir.

° Yiklenici kullanacag: her tirli malzemeye ait numuneleri yap: denetim
heyetine gosterip is igin elverisli oldugunu kabul ettirip onay almadan igbasina getirmeyecek
ve kullanmayacaktr.

° Malzemenin teknik sartnamelere uygun olup olmadigimi inceleyip gézden
gecirmek igin yapi denetim heyeti istedigi sekilde deneyler yapabilir, isyerinde, 6zel veya
resmi laboratuvarlara deney yaptirabilir, yaptirilan bu deneylerin giderleri yiikleniciye aittir.

o Yiiklenici isin Gzelligine uygun ehliyetli ve deneyimli personel ile gerekli arac
ve geregleri is baginda bulunduracaktir.

o Yiiklenici tarafindan imalata baglamadan 6nce is ve is¢i giivenligi ile ilgili her
tirlii emniyet tedbirleri ahnacaktir. Is kazasina ait her tiirlii sorumluluk ve tazminat
yikleniciye aittir. Iscilerin calismalan ile ilgili hususlar Yapim Isleri Genel Sartnamesinin
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Yiiklenicinin Cahstirdigi  Personelle 1lgili Yedinci Boliimiiniin hiikiimlerine gore
yiriitiilecektir.

° Imalatta kullanilacak her tiirlii malzeme TSE, ISO veya TS EN standartlarinda
1. simif olacak ve belgeler onayl olarak idareye teslim edilecektir. Renk ve malzeme sec¢imi

idare tarafindan yapilacak, idare tarafindan segilip onaylanan malzemeler imalatta
kullanilacaktir.

o Sokiim ve yikimdan ¢ikan her tiirlii malzeme idareye ait olup, her tiirlii tasarruf
hakki idareye aittir. Bu malzemelerin depolanmas1 ya da uzaklastirilmas: hususunda yap:
denetim heyeti ile koordine edilecek ve idarenin talepleri yiiklenici tarafindan hi¢ bir bedel
talep edilmeksizin yerine getirilecektir.

° Imalat sirasinda bozulan mevcut tiim imalatlar yiiklenici firma tarafindan
onarilarak eski haline getirilecektir. Yapim ve onarim sirasinda yiiklenici, mevcut tesislere ve
hizmetlere zarar vermemek i¢in gerekli tiim Onlemleri alacak, neden olacagi hasarlardan
dolay1 gerekli onarimlar1 yapacak ve ortaya ¢ikan masraflan ddeyecektir.

o Proje veya sartnamede belirtilmedigi halde igin devami sirasinda fenni zaruret
nedeni ile yapilmasi gereken tiim imalat yiiklenici tarafindan her hangi bir tlicret talep
edilmeden yapilacaktir.

° Insaatin devami sirasinda sokiimden ¢ikan ve idareye ait malzemeler uygun
sekilde istiflenerek idarenin talebi dogrultusunda nakliyesi yiikleniciye ait olmak {izere
taginacaktir.

o Thalenin tamamlanmasini miiteakip santiyede kullamilan her tiirlii malzeme,

santiye binasi, arag-gerec, moloz ve santiye artign yiiklenici firma tarafindan kaldirilacaktir.

° Imalatta kullanilan malzeme ve cihazlarin garanti belgeleri ve kullanma
kilavuzlarn Gegici Kabul tarihinde onaylatilip idareye teslim edilecektir.

° Caligilan yerlerde genel temizlik yapilacak ve isten dolayr olusan hurda ve
pislik yiiklenici firma tarafindan ¢ope atilacaktir.

COVIiD-19 SURECINDE YUKLENICi FIRMA TARAFINDAN DIiKKAT EDILMESI
GEREKEN ONEMLI HUSUSLAR:

1. Personel nizamiyeye geldiginde maske ve eldivenli olacak.

2. Araglarimin gelmeden 6nce dezenfekte edildigine dair yazilan olacak, firma yetkilisi
imzali.

& 1 Isleri bittiginde nizamiye bolgesine gelirken cikis icin maske ve eldivenleri yenilenmis
olacak.

4. Igeride galisma alanlar harig higbir sosyal tesis ve alam1 kullanmayacaklar. Tuvaletler

dahil olup gerekirse disaridan seyyar tuvalet getirecekler. Getirdikleri yemeklerini
calisma alaninda yiyebilirler ya da 6gle arasim birlik disinda gegirebilirler.
. Calisma alanlan seritle gevrelenecek o alandan disariya is bitimine kadar hicbir
maksatla ¢ikmayacaklar, personel de bu seridin igerisine girmeyecek.
Giris, ¢ikislarda ve ¢aligma alaminda (uzaktan) refakat edilecek.
5.Ana Jet Us Khif1 tarafindan kontrol ve muayene edilmesi gereken durumlarda
¢aligma alanim bosaltip disarida bekleyecekler.
8. (aliganlardan biri rahatsizlandifinda veya is kazasi gegirdiginde 112 aranarak

digaridan  gelecek ambulansla hastaneye sevk edilecekler, birlik ambulansi
kullanilmayacak,
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5’INCi ANA JET US KOMUTANLIGI 073 GM NO.LU BIREM BILGISAYAR
DERSANESI ONARIMI iSINE AIT INSAAT, ELEKTRIK VE MAKINA ISLERI
MAHAL LiSTESI VE OZEL TEKNIiK SARTNAMESI IMZA SAYFASIDIR
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